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产品详情

塑胶模具在当代经济中的特性

塑胶模具在当代经济中的特性用模具生产的塑料制品(简称塑件)具有、高复杂程度、高一
致性、高生产率和低消耗等特点，因此广泛用于仪器、仪表、 家用电器、汽车等行业。
模具又是“效益放大器”，用模具生产的产品的价值，往往是模具价值的几十倍、上百倍
。模具技术己 成为衡量一个国家产品制造水平高低的重要标志，决定着产品质量、效益
和新产品的开发能力。美国工业界认为“模具工业是美 国工业的基石”，日本则称“模
具是促进社会繁荣富裕的动力”。模具工业在我国国民经济中的重要性，表现在国民经济
的五大 支柱产业——机械、电子、汽车、石油化工和建筑，都要求模具工业的发展与之
相适应，以满足五大支柱产业发展的需要。以汽 车、摩托车行业模具市场为例，在工业
发达国家，汽车、摩托车行业是模具的大市场，其占整个模具市场的一半左右。

注塑机模具保护器检查

注塑机模具保护器检查：注塑机模具保护器检查过程中，使用监视塑件时，系统在模开到
位后，拍摄动模图像，和记录的带有塑件的标准图像进行对比，提取两者的差异，从而检
查出产品是否有残缺、毛边等问题。监视模腔发生在闭模之前，系统拍摄脱模后的图像，
和存储的标准模腔图像进行对比，从而检查出模具上是否有残留产品、除湿机外壳模具镶
件是否到位等问题。注塑机模具造就了市面上形态各异的塑料制品，一套完整的注塑模具
，要具备浇注系统、调温系统、成型零件和结构零件，塑料制品就是经过这样一套完整的
模具系统，达到它而精准的形态。不同的塑料制品所需的合模时间不同，合模时间的长短



取决于产品的大小、厚度以及结构造型，产品小、厚度少、结构简单的塑料制品所需的合
模时间就短，反之合模时间就会要得长。精准的合模时间是为了让产品能够达到更好的品
质，因此合模时间不足会导致模具合不上的可能。

塑胶模具中模架选用与设计1.优先选用标准模架，具体按QJ/MM03.01《标准塑胶模架》执
行。2.若选用选用非标模架，应优先选用标准板厚，具体参照QJ/MM03.01《标准塑胶模架
》。3.大型非标模架，导柱直径不小于Φ60mm，导套采用铸铜制做。4.大型非标模架导套
孔壁厚不得小于10mm，回壁厚为35～40mm，回针直径不小于Φ30。5.大型非标模架A板
、B板起吊螺钉孔为M36～M48。6.450T注塑机以上的模具，模板的四面要有吊环孔，各模
板间要有撬模角7.如有可能产生较大侧压力时(型腔深度超过50mm)，非标大型模架应设计
原身止口。8.使用尽可能多的支柱，保证模具在工作中不变形，支柱用螺钉固定在动模座
板上。9.模具导柱长度应比高的动模型芯长20mm以上。10.模具上须安装模脚，如果零件
突出模具之外，模脚的高度须高出突出在模具之外的零件。
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