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联系电话  15112880823

产品详情

拉伸弹簧的强度设置——锐增弹簧

东莞市锐增实业有限公司是一家集专业开发设计制造于一体的弹簧专业厂家，拥有先进的CNC电脑弹簧
机、各种先进加工机械设备及的实验室，并有从事异形弹簧，扭转弹簧,拉伸弹簧，压缩弹簧，线弯折成
型等弹簧领域15年以上专业技术人才！

自成立以来，一直致力于生产高品质的产品，经过艰苦努力，有丰富的生产经验，保证产品质量的稳定
性和交货及时性，向客户提供高质量的产品。把“以质取胜、从实取信”作为本厂的经营方针，以“客
户满意、服务至上”为企业宗旨，以"只要您一个电话,其它的交给我们"作为销售人员的服务宗旨！ 

 

拉伸弹簧的强度设置是怎样的？

拉伸弹簧强度是如何来进行测量的?零件校对工具(PVT)， 设计用来将试片固定于一些特定位置，在这
些位置的试片可模拟零件有强度要求且必须进行强度检测的区域位置。根据不同应用，强度范围从0.015
- 0.030 (在‘A’等级上)。

弹簧强化设备可分为两种类型：

离心式叶片抛丸强化设备：续链式输送系统的抛丸强化设备适用于板簧强化，多个抛头对准板簧的上表
面，及左右侧面进行抛射。



气动喷嘴式喷丸强化设备：指轴的连续通过式抛丸强化设备适用于圆簧强化，在抛丸室里有一个旋转辊
轮，带动圆簧边旋转变通过，在此过程中，多个抛头对准其进行抛丸强化。

拉伸弹簧的前周的优点是速度快、产量高，比较适用于板簧、圆簧等产能要求高的零件之强化处理，它
能在较短的时间里抛射到更多的区域，以及让被喷部位更快达到饱和强度。尺寸相对较小的弹簧，如用
于发动机阀门的气门弹簧，适合用履带式抛丸设备进行强化处理。扭杆亦适合用连续通过式的设备进行
强化

欢迎需要拉伸弹簧的朋友，直接拨打图片中的咨询电话与锐增弹簧联系，谢谢！

拉伸弹簧特点——锐增弹簧

 许多不同的终端装置或者“钩”是用来保证拉伸弹簧的拉力来源。拉伸弹簧与压缩弹簧的工作原理相
反。压缩弹簧在压紧的时候反向作用，拉伸弹簧则在伸展或拉开的时候反向作用。当拉伸弹簧两端拉开
时，弹簧则会试图将他们拉回在一起。像压缩弹簧，拉伸弹簧也是吸收与储存能量。但不像压缩弹簧的
是，大多数的拉伸弹簧通常在一定程度的张力下，即使是在没有任何的负载的情况下。这种初始的张力
决定了在没有任何负载的情况下，拉伸弹簧盘绕的紧密程度。

欢迎需要拉伸弹簧的朋友，直接拨打图片中的咨询电话与锐增弹簧联系，谢谢！

拉伸弹簧去毛刺的方法——锐增弹簧

 1．电解去毛刺 

这是利用电能、化学能溶解阳极去掉拉伸弹簧毛刺。零件与直流电源的正极相连为阳极，成形工具与直
流电源的负极相连为阴极，两极之间保持一定的间隙，让电解液循环流动。当阳极和阴极浸入溶液并通
入直流电后，阳极表面发生电化学反应，拉伸弹簧表面被溶解的金属与电解液形成黏性液体集中在零件
表面的低凹处，具有较高的电阻和较小的导电率，可以保护零件表面不腐蚀或少腐蚀；而毛刺突出于零
件表面，在温差的影响下，液膜难以形成，通电后电力线高度集中于毛刺部分，距阴极近的毛刺将以快
速度溶解，直到弹簧毛刺全部溶解，边缘逐渐形成圆角，即达到去毛刺的目的。 

可以使用电解去毛刺机床。当生产批量不大时，可用整流器将交流电变成直流电而制成简单的设备。根
据零件结构，制作与零件形状相似的专用夹具（工具阴极），用黄铜或紫铜等导电好的材料制成，不加
工部位涂环氧树脂进行隔离保护。常用的电解液有NaCl、NaNO2和NaNO3等溶液。 

此法适用于有色、黑色拉伸弹簧，特别适用于形状容易打结的拉伸弹簧、手工方法难以去除的内钩、交
叉钩及内表面的毛刺，能去除特硬零件如钼、镍、钛、淬火零件的毛刺。



      欢迎需要拉伸弹簧的朋友，直接拨打图片中的咨询电话与锐增弹簧联系，谢谢！
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