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产品详情

?油缸活塞杆的功能及作用解析如下：

先是qi油泵把油从油箱抽到wu化器，得到雾化以后熄灭产生力！这个力就推进了活塞的运动。活塞再把
力经过活塞杆传送到曲轴，曲轴转动后把力传送到变速箱，这样汽车就走了！在整个的其中活塞杆起到
了一个力的传送的作用！

一种活塞杆修补办法及专用磨具支架，属于机械配件修补范畴。该办法经过预处置、补焊、打磨、抛光
工序对活塞杆外表损伤停止修补。克制了现有金属外表修补技术无法对活塞杆停止修补的缺乏。应用本
办法修补后的活塞杆完整能够重新投入应用，降低了相关设备的运用及维护费用，液压站工作原理，而
且操作简单、易于完成，可普遍应用于镀铬活塞杆外表电shao伤、划伤等损伤地修复之中。

       液压缸活塞杆拉伤后，液压站系统，若不及时处理，轻则影响正常使用，重则使液压缸不能
工作。我们的修复方法是，对较轻的拉痕采取局部修磨抛光的方法修复；对较重的拉痕则采取焊补加人
工修磨的方法修复。

       拉痕的形成：对起重机解体后，发现有一根变幅缸活塞杆被严重拉伤，拉痕并排6条。造成活
塞杆拉伤的主要原因是：防尘圈脆化呈块状脱落以后，不但失去了防尘作用，而且该处还堆积了许多灰
尘与杂志，使活塞杆直接与杂质硬磨，导致活塞杆被拉伤，液压站，伤痕再刮坏缸口橡胶密封组件，造
成液压缸严重外漏。

      无锡活塞杆加工修复要求：填料与母材必须结合牢固、平滑；调料必须耐用并易于手工加工；
手工加工必须保证活塞杆直径误差小于0.06mm。经分析，决定采用的填料为J422焊条。因为，酸性焊条
对铁锈、油污及水分不敏感，不容易产生氢化孔；工艺性好，易于操作；焊缝成型美观；材料硬度适中
，易于手工加工；电弧稳定，熔深较大，与母材结合牢固。



     1、  活塞杆的安装问题

   当我们对活塞杆进行安装的时候，那自然我们也应该要知道他的同心度是否符合要求，要是没有达
到要求的话那就会有PP板材夹角出现，这样一来就会有弯曲出现，这几个方面的问题对我们使用活塞杆
都是会有影响的。当然了要是情况比较严重的话，那气缸液还有可能会和活塞杆出现撞击，那这样一来
就可能会有断裂的情况出现。另外我们还应该要看看在对活塞杆进行设计的时候他是否合理，要是不合
理那一切都是空的。

      2、  活塞杆的加工问题

   不少时候我们都需要用活塞杆来进行加工，那么在这个过程中我们自然就应该要保证好填料和母材
的结合性，那这样一来我们加工起来也会比较的方便，除此之外我们还应该要看看它里面所存在的误差
是多少，如果说误差比较大的话那势必对我们也是有影响的。简单来说活塞杆的操作还是比较简单的，
液压站选型，硬度也合适，因此我们可以用他来完成不少的工作，不知道大家平时在操作的时候是否有
遇到什么问题。

液压站选型-液压站-瑞格斯流体由无锡瑞格斯流体动力科技有限公司提供。无锡瑞格斯流体动力科技有
限公司（www.wxrigas.com）是江苏 无锡 ,行业专用设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在瑞格斯流体动力领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创瑞格斯流体动力更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

