
沈阳管道用大口径钢管 天津金华易钢材

产品名称 沈阳管道用大口径钢管 天津金华易钢材

公司名称 天津市金华易钢材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 聊城开发区汇通国际金属物流园

联系电话  15063534666

产品详情

随着科学技术的飞速发展，公司产品在汽车行业、摩托车、电热电器、液压管路系统、散热器行业、微
型轴承制品等得到广泛应用。我公司以“品种多、规格全、质量优、价格合理、服务周到”赢得广大用
户的信赖和好评。我公司真诚希望广交新的朋友，以我公司信誉高、质量优的管道用大口径钢管管道用
大口径钢管产品，满足各类制品行业同仁需求。的质量，完善的售后服务定会使每一位用户感受到“春
黎”人的诚意。

      管道用大口径钢管安全可靠、卫生环保、经济适用，管道的薄壁化以及新型可靠、简单方便的
连接方法的开发成功，使其具有更多其它管材不可替代的优点，工程中的应用会越来越多，使用会越来
越普及，前景看好

管道用大口径钢管工艺简介：碳钢、精轧、无氧化光亮热处理（NBK状态）、无损检测、钢管内壁以专
用设备刷洗并经过高压冲洗、钢管上防锈油作防锈处理、两端封盖作防尘处理。

管道用大口径钢管主要特点：管道用大口径钢管内外壁、高光洁度，热处理后钢管无氧化层，内壁清洁
度高，钢管承受高压，冷弯不变形，扩口、压扁无裂缝，能作各种复杂变形及机械加工处理。钢管颜色
：白中带亮，具有较高金属光泽。

管道用大口径钢管的热处理工艺过程：

管道用大口径钢管真空淬火真空淬火炉按冷却方法分为油淬和气淬两类，按工位数分为单室式和双室式
。真空油淬炉都是双室的，后室置电加热元件，前室的下方置油槽。工件完成加热、保温后移入前室，
关闭中门后向前室充入惰性气至大约2.66%26times；10~1.01%26times；10Pa(200~760mm柱)，入油。油淬
易引起工件表面变质。由于表面活性大，管道用大口径钢管，在短暂的高温油膜作用下即可发生显著薄
层渗碳，此外，碳黑和油在表面的粘附对简化热处理流程很不利。真空淬火技术的发展主要在于研制性



能优良、工位单一的气冷淬火炉。前述双室式炉亦可用于气淬(在前室喷气冷却)，但双工位式的操作使
大批量装炉的生产发生困难，也易在高温移动中引起工件变形或改变工件方位增加淬火变形。单一工位
的气冷淬火炉是在加热保温完成后在加热室内喷气冷却。气冷的冷速不如油冷快，也低于传统淬火法中
的熔盐等温、分级淬火。因而，不断提高喷冷室压力，增大流量，以及采用摩尔质量比氮的惰性气体氦
和氢，是当今真空淬火技术发展的主流。70年代后期将氮气喷冷的压力从(1~2)%26times；10Pa提高到(5~
6)%26times；10Pa，使冷却能力接近于常压下的油冷。80年代中期出现超过高压气淬，用(10~20)%26times
；10Pa的氦，冷却能力等于或略高于油淬，已进入工业实用。90年代初采用40%26times；10Pa的氢气，接
近水淬的冷却能力，尚处于起步阶段。工业发达国家已进展到以高压(5~6)%26times；10Pa气淬为主体，
而中国产气淬一些金属的蒸气压(理论值)与温度的关系则尚处于一般加压气淬(2%26times；10Pa)型阶段
。

结果真空渗碳为真空渗碳一淬火工艺曲线。在真空中加热到渗碳温度并保温使表面净化、活化之后，通
入稀薄渗碳富化气(见控制气氛热处理)，在大约1330Pa(10T0rr)负压下进行渗入，然后停气进行扩散。渗
碳后的精密钢管淬火采用一次淬火法，即先停电，通氮冷却工件至临界点A以下，使内部发生相变，再
停气、开泵，升温到Ac1～Accm之间。淬冷方法可采用气冷或油冷。后者为奥氏体化后移入前室，充氮
至常压，入油。真空渗碳的温度一般高于普通气体渗碳，常采用920~1040℃渗入和扩散可按所示分两阶
段，也可用脉冲式通气、停气，多段式的渗一扩相间，效果更好。由于温度高，尤其表面洁净、有活性
，真空渗碳层形成速度比普通气体、液体和固体渗碳快，如要求渗层为1mm时，在927℃只需5h，而1033
℃仅需1h。

沈阳管道用大口径钢管-天津金华易钢材由天津市金华易钢材有限公司提供。天津市金华易钢材有限公司
（www.tjjhygc.com）是一家从事“无缝钢管,不锈钢管,不锈钢复合管”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“金华易”品牌拥有良好口碑。我们坚
持“服务为先，用户至上”的原则，使金华易钢材在钢管中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业
形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（
www.jszpzzc.com）还是从事山东机加工无缝管，山东大口径厚壁钢管，山东小无缝钢管的厂家，欢迎来
电咨询。
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