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产品名称 苏州艾特源通风工程 不锈钢通风排烟管道安装
苏州排烟管道安装

公司名称 苏州艾特源暖通工程设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴中区木渎镇宝带西路与木东路叉
口向西150米

联系电话 18913093211 18913093211

产品详情

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要从事厨房油烟净化工程，厂房通风降温工程，通风管道制作加工
，油烟管道安装工程，螺旋风管加工，白铁通风管道加工等通风服务，主要服务领域在苏州周边，包括
昆山，南京，上海，吴江、嘉兴，常州，镇江，无锡等地。我们是一家专业针对酒店厨房，厂房车间通
风排烟管道制作，生产加工，安装，维修改造为一体的实力商家，公司拥有先进的风管加工和生产设备
，油烟净化设备，有着5年以上的施工团队，成熟的作业施工体系，更是一家有实力有管理制度有良好服
务精神的的企业。

 

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州白铁通风工程，苏州通风管道加工，苏州通风降温
工程。

没有考虑常规材料的形状和大致的尺寸。（1）静压箱的厚度；（2）一般的管件的大小；（3）风管阀门
的尺寸及相关控制等等。6

各种专业工种的标高分布不正确，十分的严重。十分拥挤的一个走道上，穿越风管、水管、桥架等等，
而其标高在一个净高点上。

没有很好的考虑梁柱子。  
有的风管标高都在梁的下口之上了，有的还根本没有考虑安装的误差空间。    在上海有一个设计师我
告诉他说有一个地方不能安装，他说能，后他就开始计算真的是把所有的东西都计算进去了，真的是可
以并且还多了两公分。    我没办法了，我告诉他安装的时候没有那么准确的，他的回答是那是你们施
工单位的问题。后我也只有把它改小了（施工误差必须要考虑吧）。



 

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州油烟管道加工，苏州螺旋风管安装，苏州排烟管道
安装，苏州通风排气工程。

厂房自然通风设计，绝d对不能停留在只是根据既定的建筑布局，单纯的通过通风计算来决定天窗开口面
积。可以说这只是消极的设计。积极的设计应该是认真地进行分析研究，反复试算、修改。合理协调进
、排气口面积，力求以z低的经济投资，获取z佳的通风效果。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司拥有先进的风管加工和生产设备，油烟净化设备，有着5年以上的施工
团队，成熟的作业施工体系，更是一家有实力有管理制度有良好服务精神的的企业。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州白铁通风工程，苏州通风管道加工，苏州通风降温
工程。

车间降温工程——车间高温原因

       1、车间里面人员密集，空气污浊；

2、车间里面机器设备众多，生产过程中产生大量的热气聚集在车间；车间降温工程

3、车间里面空气不流通，导致闷气聚集；

       4、车间长期处于封闭状态，缺乏空气流通。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州油烟管道加工，苏州螺旋风管安装，苏州通风排气
工程。

喷漆间的配置

   1）配置目的。喷漆间是家具厂，木业厂喷色的一些材质涂装作业必不可少的重要通风设备之一。
设备喷漆间的目的是为汽车企业，家具厂，木业厂喷色涂装施工提供除味、除尘、排风良好的喷漆环境
，使喷涂施工不受尘埃干扰，保证喷漆质量，并把挥发性抽风，排尘，漆雾限制在有限空间内，餐厅排
烟管道排安装，减少环境污染。

   2）车间通风降温工程对喷漆车间的技术要求。①进入喷漆间的空气必须有员工进行作业，在作业
之前需把厂房通风设备开启。可避免员工吸入新鲜的空气②喷漆间内空气流向必须沿重力方向由天花板
流向地面，且空气从负压风机口排出，并经过负压风机滤为较清洁的空气。③保证每分钟内喷漆间空气
完成转换2次，因此，室内空气流速应在0.3-0.6/s。空气流速过大，涂料损失过多，涂层状态不良，空气
流速过小，该考虑增加负压风机的数量，影响溶剂的正常挥发。④具有良好的厂房通风降温条件。⑤确
保喷漆间内不出现漆味，从而改善喷漆车间空间质量。所以有负压风机在运转的时候效果是很很明显的
。可以通过控制进排气量来实现，进入喷漆间的空气量应略多于排气量。⑥喷漆间的作业噪声不允许超
过85dB。而负压风机噪声小于原有设备⑦符合防火要求。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要从事厨房油烟净化工程，厂房通风降温工程，通风管道制作加工
，油烟管道安装工程，螺旋风管加工，白铁通风管道加工等通风服务，主要服务领域在苏州周边，包括



昆山，地面排烟管道安装，南京，上海，吴江、嘉兴，常州，镇江，无锡等地。我们是一家专业针对酒
店厨房，厂房车间通风排烟管道制作，生产加工，安装，维修改造为一体的实力商家，公司拥有先进的
风管加工和生产设备，油烟净化设备，有着5年以上的施工团队，成熟的作业施工体系，更是一家有实力
有管理制度有良好服务精神的的企业。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州白铁通风工程，苏州通风管道加工，苏州通风降温
工程。

风管加工

根据风管长边尺寸进行合适的选料。按正确的放样进行制作。

风管翻边时，翻边应留有不小于6mm的余量，翻边不能遮住螺栓孔，不锈钢通风排烟管道安装，咬口边
要用剪刀进行倒角或开角，且不开裂，形成弧形翻边。若翻边四角开裂，应采用锡焊或密封胶填补，防
止风管漏风风管板材厚度小于1.2mm时可以采用联合角或按扣式咬口，大于1.2mm时采用焊接。

风管成型后与法兰连接采用铆接，铆钉距风管壁距离不得大于50mm，各铆钉间距不得大于150mm。

矩形风管长边大于630mm（保温风管大于800mm），长边尺寸大于1250mm或低压风管单边面积大于1.2㎡
，中高压风管大于1.0㎡时必须采取加固措施。

圆形风管（不包括螺旋风管）直径≥800mm，且其管段长度大于1250mm或总表面积大于4㎡时必须采取
加固措施。

风管边长≥630mm，L≥1250mm以上，不保温风管的加固框角铁可以比法兰角铁小1号。

苏州艾特源通风工程-不锈钢通风排烟管道安装-苏州排烟管道安装由苏州艾特源暖通工程设备有限公司
提供。苏州艾特源暖通工程设备有限公司（www.szjinglan.cn）是从事“油烟净化,厨房排油烟,通风管道加
工,暖通设备工程”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。
欢迎来电咨询！联系人：刘金生。同时本公司（www.szntgs.com）还是从事苏州厂房通风，苏州车间通风
，苏州通风降温工程的服务商，欢迎来电咨询。
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