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联系电话  13923798254

产品详情

数控车床的选择三要素介绍

（1）背吃刀量唧的选择。背吃刀量的选择要根据机床、夹具、月具和工件的刚度以及机床的功率来确定
。在工艺系统允许的情况下，尽可能选取较大的背吃刀量。除留给以后工序的余量外，其余的粗加工余
量尽可能一次切除，以使走刀次数少。

通常在中等功率机床上，粗加工的背吃刀量为8—10
mm（单边）。数控车床厂半精加工背吃刀量为0.5—5 mm；精加工时背吃刀量为0 2-1.5 mm。

现在的数控技术，就涉及到了非常多的生产领域。这是因为这种技术以及设备的广泛使用使得现在数控
机床维修也得到了极大发展。那么这种维修技术主要都涉及到哪些生产领域呢？

总的说来，能够使用到数控技术的生产领域都有我们数控机床维修技术的设计。因为这些数控设备的使
用必然会导致数控设备出现各种问题。当这些设备出现问题之后就需要进行这方面的维修，因为只有保
证设备的正常工作才能够非常好的保证我们的设备能够非常发挥出它应有的作用来。更多关于数控机床
维修案例，请来电咨询哦，雕铣机维修中心，专业技术人员服务，

 



CNC数控机床是采用台湾的进口技术的，在日常的东莞CNC维修工作中每间厂家都会有一套自身的维修
方法，可以准确的排除加工中心的故障问题。

数控机床种类繁多，各类数控机床因其功能，结构及系统的不同，各具不同的特性。其维护保养的内容
和规则也各有其特色，具体应根据其机床种类、型号及实际使用情况，并参照机床使用说明书要求，中
山雕铣机维修，制订和建立必要的定期、定级保养制度。

数控系统的维护

1、严格遵守操作规程和日常维护制度

2、应尽量少开数控柜和强电柜的门

在机加工车间的空气中一般都会有油雾、灰尘甚至金属粉末，佳铁雕铣机专业维修，一旦它们落在数控
系统内的电路板或电子器件上，雕铣机维修厂，容易引起元器件间绝缘电阻下降，甚至导致元器件及电
路板损坏。

机械部件的维护

1、主传动链的维护

定期调整主轴驱动带的松紧程度，防止因带打滑造成的丢转现象；检查主轴润滑的恒温油箱、调节温度
范围，及时补充油量，并清洗过滤器；主轴中夹具夹紧装置长时间使用后，会产生间隙，影响刀具的夹
紧，需及时调整液压缸活塞的位移量。

中山雕铣机维修-广东久润机械设备-雕铣机维修厂由东莞市久润机械设备有限公司提供。“销售：机械
设备,机械配件,五金,模具,数控刀具.”就选东莞市久润机械设备有限公司（www.xn--cnc-8n0er36s.com），
公司位于：东莞市长安镇厦岗社区复兴路33号国际工业模具城15栋9号，多年来，久润机械设备坚持为客
户提供好的服务，联系人：陈先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。久润机械设
备期待成为您的长期合作伙伴！
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