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产品详情

静电喷塑设备在操作时应注意的细节

由于静电喷塑设备厂家的产品能够给喷出的粉末颗粒充上足量的静电电荷，从而使粉末颗粒之间或的足
够的相互之间的静电排斥力，使得上色均匀，看起来的效果很好，因此，被广泛的使用。不过，需要注
意的是在喷塑的过程中，喷塑加工操作细节很重要，所以，接下来迈博小编为大家总结了在操作时还应
注意以下8个细节：

一、工件距离地面和喷漆房传送带的距离至少在1m以上，移动速度为0.8-1.8m/min。并且距离传送带过
近，会使传送带和静电喷塑设备房顶滴漆，影响产品质量，降低涂覆率。

二、在静电喷塑设备喷室的转动速度为1-4r/min，而距离地面过近会使雾化涂料部分吸向地面。

三、在工件悬挂情况下，工件转动或爬坡运行相互不碰撞的原则下，尽量缩短挂具的间距。

四、开动自动喷枪并检查其是否工作正常，接通压缩空气源，检查并确认压缩空气干洁度，合格并且无
漏气现象。并根据输送链速度和工件尺寸形状调整好喷枪升降幅度以及与工件的距离。

五、机器工作运转时不得进行任何调整和修整工作，如工作过程中发现机器出现故障或不正常现象，应
立即按急停开关停机，通知有关部门修理。并且机器各个环节每次调整后，都应该以点运动检查各运动
机构是否协调，确认没有问题后才能转入自动运转。

六、操作人员必要经过安全技术培训，熟悉和掌握本机的性能、结构
和技术规范，认真阅读操作手册，考试合格后上岗作业，否则不得擅自独立操作，须穿戴好劳保用品。

七、定期检查链条各紧固件的情况，并调整输送链条的张紧装置。同时也要做到定期清洁喷室表面，检



查滤芯及防漏是否良好。    

八、工作结束后须先关断电源、气源，等设备完全停稳后才能进行设备维护和保养。每班工作完毕后，
须清扫工作场地，润滑保养擦净机床。

静电喷塑粉末喷涂常见的问题

当我们在使用静电喷塑粉末喷涂是有什么问题呢？大家可以一起来解答

1.静电喷枪的电流是如何产生的? 

2.喷枪高压包产生的负电荷有多少比例和粉末结合? 

3.为什么喷枪刚开始喷涂工件时上粉率快一些，而当涂层达到一定厚度后，再上粉就会慢一些? 

4.二次喷涂(返喷)为什么比一次喷涂要困难很多?

5. “桔皮”现象是怎么回事? 

6.工件的凹凸位置为什么比较难于喷涂?凹凸工件的“法拉第静电屏蔽”的现象是如何产生的?“反向电离
”又是如何产生的? 

7.摩擦喷枪为什么喷涂工件凹凸位置和二次喷涂效果较好?

如何对静电喷塑设备进行清理？

静电喷塑设备是我们经常使用的设备，喷塑流水线需要每年清理几次，给输送链上润滑油，五金喷塑，
看看烘道内风机是否完好等。

静电喷塑设备是我们经常使用的设备，喷塑流水线需要每年清理几次，表面喷塑，给输送链上润滑油，
马鞍山喷塑，看看烘道内风机是否完好等。

工作中注意运转声音，设备的温度、液位、电气系统、气压，仪表信号，安全保险是否正常，如有异常
，立即报告。班前先检查交接班记录，查看电气箱各操作按钮是否在零位，在自动线轨道链条上两个加
油杯上注满机油。班关闭电源开关，所有操作按钮放至零位.必须清除喷台里积粉、脏物，滤芯先用脉冲
反吹两遍，喷塑处理，粉尘回收装袋，再对漏芯外部吹扫，漏芯每月调换一次。

烘炉鼓风机每月加注一次黄油，清洗箱内喷淋头与各储液箱每月清理一次。每星期给自动线链条加一次
高温黄油.每季度对烘干、固化通道内清扫一次.整理附件、工具。

马鞍山喷塑-芜湖迈博喷涂加工公司-喷塑处理由芜湖迈博机械制造有限公司提供。芜湖迈博机械制造有
限公司（www.mbpentu.com）是一家从事“静电喷涂,金属表面处理”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“迈博”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务为先，用户至上”的原则，使迈博喷涂在工业制品中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业
形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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