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产品详情

温度调节对模具影响：

冲压模具厂家指出尺寸精度：利用温度调节系统保持模具温度的恒定，能减少制品成型收缩率的波动，
提高制品尺寸精度的稳定性，在可能的情况下采用较低的模具温度能有利于减小制品的成型收缩率。

例如，对于结晶形塑料，因为模温较低，轴头盖模具单价，制品的结晶度低，较低的结晶度可以降低收
缩率。但是结晶低不利于制品尺寸的稳定性，从尺寸的稳定性出发，又需要适当提高模具温度，使制品
结晶均匀。

【拉伸模具、五金模具、冲压模具、炊具模具】城龙模具厂欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话
咨询！

将金属零件放入一定的化学溶液介质中，使其表面形成钝性化合物膜层，以提高材料表面的性能。工程
上，常用的钝性化合物膜层主要有：铬酸盐钝化膜、磷酸盐钝化膜、草酸盐钝化膜、钢铁零件表面的发
蓝等。另外，工程应用中，常常将表面粗糙度的降低工艺（磨光、抛光、滚光等）及表面着色等，也归
于化学转化这一类表面改性工艺。

【拉伸模具、五金模具、冲压模具、炊具模具】城龙模具厂欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话
咨询！

模具间隙的调整



模芯定位孔因对模芯频繁、多次的組合而产生磨损，造成组装后间隙偏大(组装后产生松动)或间隙不均(
产生定位偏差)，均会造成冲切后断面形状变差，凸模易断，产生毛刺等，可透过对冲切后断面状况检查
，作适当的间隙调整。间隙小时，断面较少，间隙大时，断面较多且毛边较大，以移位的方式来获得合
理的间隙，调整好后，应作适当记录，也可在凹模边作记号等，以便后续维护作业。日常生产应注意收
集保存原始的模具较佳状况时的料带，如后续生产不顺畅或模具产生变异时，可作为模具检修的参考。
另外，辅助系统如顶料销是否磨损，是否能顶料，导正钉及衬套是否已磨损，应注意检查并维护。

【拉伸模具、五金模具、冲压模具、炊具模具】城龙模具厂欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话
咨询！

河南轴头盖模具单价询问报价“本信息长期有效”由永康市城龙模具厂提供。永康市城龙模具厂（www.
zjclmj.com.cn）有实力，信誉好，在浙江 金华 的模具设备等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念将促进城龙模具厂和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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