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产品名称 绍兴钣金加工 南京通恒金属制品厂
钣金加工厂家

公司名称 南京市浦口区通恒金属制品厂

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区江浦街道华山村石门组

联系电话  13814161706

产品详情

钣金加工有哪些小窍门

1、为防止崩碎切屑伤人，应在适当的位置安装透明挡板。

2、需要用纱布打磨工件表面时，应把刀具移到安全位置，并注意不要让手和衣服接触工件表面。磨内孔
时，不得用手指支持纱布，应使用木棍代替，同时车速不宜太迅速。

3、禁止把工具，夹具或工件放在车床床身上和主轴变速箱上。工作时要思想集中。禁止疲劳操作、聊天
操作、多人操作、酒后操作、吸烟操作。

4、保持机床、工具、工作地整洁，做好交接班。下班清扫工作地，应关闭电源，将各种走刀手柄放到安
全处。

5、车削形状不规则的工件时，应装平衡块，在试转平衡后再切削。

6、刀具夹装要牢靠，刀头伸出部分不要超出刀体高度的1.5倍，刀具下垫片的形状和尺寸应与刀体形状
，尺寸相一致，垫片应尽可能少而平。

7、除车床上装有运转中能自动测量的量具外，均应停车并将刀架移动到安全位置后再测量工件。

8、切削时产生的带状切屑，螺旋状长切屑，应使用钩子及时消除，严禁用手拉。

9、工作前穿好工作服，扎好袖口，戴防护眼镜，女工要戴好工作帽，长发放在护发帽内，禁止戴手套操
作。

10、车床主轴上装卸卡盘，一定要停机后进行，不可利用电动机的力量来取下卡盘。



11、夹持工件的卡盘，钣金加工厂，拨盘，鸡心夹的凸出部分使用防护罩，以免绞住衣服及身体的其他
部位。如无防护罩，操作时应注意保持一定的距离。

12、用装夹工件时，要注意中心与主轴中心孔应完全一致，不能使用破损或歪斜的，使用前应将，中心
孔擦干净，尾座要顶牢。

13、车削细长工件时，为保证操作安全和加工质量，应采用跟刀架或中心架，超出车床范围的加工部分
，应设置移动式防护罩和安全标志。

在设计钣金时要记住一些注意事项，以确保成本效益和可制造性。

1、均匀厚度

零件必须在整个过程中保持均匀的壁厚。通常，鑫美光能够制造厚度达9.525mm的钣金零件，钣金加工
厂商，但这种公差主要取决于零件的几何形状。

在考虑钣金厚度时，单个带有冲头（孔）的板材是一个很好的经验法则。一些特征，例如埋头孔是可行
的，但沉孔和其他加工特征难以生产，因为它们需要后加工。

2、正确的弯曲

降低成本的一种方法是确保同一平面上的所有弯曲方向相同。这允许制动器或压力机在不必重新定向零
件的情况下执行弯曲，这会增加成本并且通常难以取决于几何形状

3、公差

切口的标准公差为+/- 0.020“。对于弯曲，公差为+/-
2度。可以在我们网站的功能选项卡下请求更严格的公差，但会显着提高零件的价格。

4、弯曲半径

为了降低翘曲和破损的风险，重要的是将内部弯曲半径设定为至少与材料的厚度一样大。保持整个零件
的半径一致也有助于降低成本。

5、圆角

钣金零件可以具有非常锋利的边缘，因此设计角落的材料厚度为1/2的圆角将大大降低受险。

当我们在进行钣金加工这个工艺之前，绍兴钣金加工，施工人员一定要注意，需要了解一下加工范围，
在进行加工操作时，可以选用铜制品和镀锌板以及不锈钢等材料完成加工流程，所以这种加工方式的范
围比较广，也可以满足不同行业的加工生产需求，钣金加工厂家，在进行钣金加工的时候，我们可以随
意的选用材料，因为这时候就不用担心因为材料的不符合加工，而影响到生产任务的进展情况。

在进行钣金加工时还需要注意几个问题，首先工作人员在加工之前要先对材料进行检查，并将材料展开
以备加工使用，材料的展开方式要正确，这样在加工时可以节省材料，也可以达到加工目的，在加工期
间也要注意间隙的选择方式以及材料的包边效果等。

绍兴钣金加工-南京通恒金属制品厂-钣金加工厂家由南京市浦口区通恒金属制品厂提供。“车载灭火器



箱,多媒体机柜,不锈钢制品等金属不锈钢制品”就选南京市浦口区通恒金属制品厂（njthjs.tz1288.com），
公司位于：南京市浦口区江浦街道华山村石门组，多年来，通恒金属制品厂坚持为客户提供好的服务，
联系人：张贵明。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。通恒金属制品厂期待成为您的
长期合作伙伴！
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