
不锈钢法兰重量 华腾管件 宜春不锈钢法兰

产品名称 不锈钢法兰重量 华腾管件 宜春不锈钢法兰

公司名称 河北华腾管件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 孟村回族自治县牛进庄乡塔上村

联系电话  13131792285

产品详情

不锈钢法兰焊接时注意什么不锈钢法兰

   常见的整体法兰有平焊法兰及对焊法兰。平焊法兰的刚性较差，适用于压力p≤4MPa的场合；对焊
法兰又称高颈法兰，有带颈平焊与带颈对焊之分。刚性较大，适用于压力温度较高的场合。法兰密封面
的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高、介质无毒的场合；凹凸密封面，适用于压力稍高的场
合；榫槽密封面，适用于yi燃、yi爆、有毒介质及压力较高的场合。

   不锈钢法兰在焊接时，受到重复加热会析出碳化物，折射出的碳化物会降低耐腐蚀性和力学性能。
所以在焊接不锈钢法兰时，不要进行重复加热，防止折射出碳化物影响不锈钢法兰耐腐蚀性和力学性能
。

不锈钢法兰为防止由于加热而产生睛间腐蚀，在焊接不锈钢法兰时焊接电流不宜太大，比碳钢焊条较少2
0%左右，电弧不宜过长，层间快冷，以窄焊道为宜。所以利用不锈钢法兰焊条进行焊接时要合理控制焊
接电流，防止电流过大产生睛间腐蚀，影响不锈钢法兰的焊接质量。

不锈钢法兰焊接方式不锈钢法兰

   不锈钢法兰广泛应用于化工、化肥、石油、yi疗机械制造。如今产品市场需求量增加，并且产品的
标准和类型也可以进行定制。但是在购买产品时不能因为价格便宜或许贵来选择，而是应该看一下不锈
钢法兰本身质量来选择，这样才能选择对正确的产品。

   不锈钢法兰管件焊接时，遭到重复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和力学性能。

   铬不锈钢法兰管件焊后硬化性美标法兰较大，简单产生裂纹。若选用同类型的铬不锈钢焊条(G202



、G207)焊接，必须进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，不
锈钢法兰生产厂家，则应选用不锈钢法兰管件焊条(A107、A207)。

   不锈钢法兰，为改进耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接不锈钢法
兰好一些。选用同类型的铬不锈钢法兰焊条 (G302、G307)时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右
的回火处理。若焊件不能进行热处理，国标不锈钢法兰，则应选用不锈钢法兰管件焊条(A107、 A207)。

   304不锈钢法兰的介绍

   什么是304不锈钢法兰?304不锈钢法兰是通用性的钢制材料，宜春不锈钢法兰，它广泛用于制作要求
良好的综合性能(耐腐蚀和成型性)的设备和机件。304不锈钢是按照美国ASTM标准生产出来的不锈钢的
一个牌号。304是得到广泛应用的不锈钢、耐热钢。用于食品生产设备、昔通化工设备、核能等。

   304不锈钢法兰规格

   规格:S Cr Ni(镍) Mo C Si Mn P

   304≤0.08 ≤1.00 ≤2.00 ≤0.05 ≤0.03 18.00-20.00 8.25~10.50

   304不锈钢法兰种类

   304不锈钢法兰与其它材质的法兰种类相同，常见的有如下13种类型:

   1、平焊法兰(平面板式法兰)须将管子插入法兰内圈焊接的法兰。

   2、对焊法兰 带颈的、有圆滑过渡段的、与管子为对焊连接的法兰。

   3、承插焊法兰 带有承口的、与管子为承插焊连接的法兰。

   4、螺纹法兰 带有螺纹，与管子为螺纹连接的法兰。

   5、松套法兰 活套在管子上的与翻边短节或焊环组合使用的法兰。

   6、特殊法兰 非圆形的法兰，不锈钢法兰重量，如菱形法兰、方形法兰等。

   7、异径法兰(又名大小法兰)
与标准法兰连接，但接管公称直径小于该标准法兰接管公称直径的法兰。

   8、全平面法兰 密封面与整个法兰面为同一平面的法兰。

   9、凸台面法兰 密封面略高出整个法兰面的法兰。

   10、凹凸面法兰 一对法兰，其密封面，一呈凹型，一呈凸型。

   11、榫槽面法兰 一对法兰其密封面，一个有榫，一个有与榫相配的槽。

   12、环连接面不锈钢法兰(又名环槽面法兰) 法兰的密封面为一梯型环槽。



不锈钢法兰重量-华腾管件(在线咨询)-宜春不锈钢法兰由河北华腾管件有限公司提供。不锈钢法兰重量-
华腾管件(在线咨询)-宜春不锈钢法兰是河北华腾管件有限公司（www.htgjyxgs.com）升级推出的，以上图
片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：刘经理。
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