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产品详情

直径0.015mm！慢走丝切割丝新水准在慢走丝加工生产中，切割丝扮演了重要角色。切割丝线径越细小
，切割出来的零部件轮廓精度越高。毫不夸张的说，在某种程度上，这根丝的粗细和品质，象征着一个
国家精密制造的水平和能力。

过去，由于国内在切割丝领域起步较晚，国内切割丝线径好水准只能做到0.1毫米，在一定程度上制约了
精密制造业的发展。

线切割跟踪的作用，线切割跟踪如何调整

线切割加工中，调整好一个好的跟踪，不仅仅是可以提高加工效率，还可以使加工工件的精度、光洁度
更加平稳。

那么线切割跟踪的作用是什么呢？线切割跟踪其实类似于汽车的油门，跟踪越快，加工速度也就越快。
肯定有小伙伴问直接调到100行不行，小编的回答是，就像车一样，不是所有车子都适合超高速去跑的，
这样会给车带来很大损耗，极有可能出现短路的现象，那样就不好了。

为了实现上述目的， 操作工人力图营造人为环境和条件来满足导电要求，慢走丝切割机床厂家，
即当工作人员在操 作电火花线切割机遇到切割工件余留部位时，
可采用在被切割部分和母体之间粘铜片和在切
割间隙中塞铜片的处理方法来造成人为的定位条件和导电条件， 使是火花加工得以继续进行，
其具体做法与技巧如下：

(1)在被切割部分与母体材料之间粘贴连接铜片。其目的是使工件余留部分在切割时与母体
材料相连固定，保证线切割有良好的定位条件，从而保障工件有优异的加工质量，这可依照



以下步骤进行：

盐田区慢走丝切割机床厂家的行业须知由深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部提供。深圳市宝安区西乡运
鑫五金经营部（www.yunxinwj.com）位于深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前运鑫五金在五金模具中享有良好的声誉。运鑫五金取得商盟认证，我们的服务和管理水平
也达到了一个新的高度。运鑫五金全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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