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传统方法生产的铜杆，其含氧量一般在300～500ppm之间，且这部分氧除 分布在90%的铸锭截面外，其余
10%铸锭截面（铸锭上表面，宜昌低氧光亮铜杆，厚度10～12mm的富氧层）也吸收同样多的氧分。所以
，低氧光亮铜杆定做，传统方法生产的铜锭，除非刨面才能轧成含氧量300～500ppm的铜杆。

铜杆再拉断线的主要类型

中心脆断。这种断头的两端，一端是空心，一端是锥形突出，在显微镜下观察断头形貌较规则，几乎成
对称圆形。分析断头附近的化学成分和氧含量，发现杂质元素和氧含量超标严重。

空心断线。这种断头的两端，一端是空心，一端是锥形突出，在显微镜下观察，锥形突出的一端可观察
到空洞。在断头附近折断观察，仍能见到空洞存在。检测氧含量和化学成分，氧含量较高，超过450ppm
，高可达1lO0ppm，低氧光亮铜杆什么价，而杂质元素一般不超标，但也有例外情况。

生产低氧铜杆的方法，目前全世界都采用连铸连轧法生产，其中具有代表性的连续生产线有：“Contiro
d”法生产线、SCR法生产线和“Properzi”法生产线三种，低氧光亮铜杆现货，在20世纪80年代我国电缆



工业和冶金工业的有关公司，都先后引进了这些生产线，并相继引进了具有较大生产能力的机组(如10万t
／年、15万t／年、22万t／年和25万t／年的机组)，以满足市场的需要，提高铜杆质量和技术经济效果。
目前我国也生产类似生产线的装备，但年产能力都比较小，一般都在5万t／年左右，到10万t／年以下，
且相对而言生产线自动化7k平都比较低。

低氧光亮铜杆定做-亿金起重配件业内专家-宜昌低氧光亮铜杆由河南省亿金起重配件有限公司提供。河
南省亿金起重配件有限公司（www.yjqzjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士
的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，
愿我们今后的合作愉快！
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