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产品名称 液压数控折弯机 金华液压折弯机
马鞍山巨德机械

公司名称 马鞍山市巨德机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省马鞍山市博望区博望工业园

联系电话 18605556929 18605556929

产品详情

折弯机要进行试模和修理使用寿命才长

折弯机模具或许是冲模或许任何模具，其出产既具有一般机械产品的共性，又有其特殊性。模具出产的
特色决议模其制作工艺的特色。模具是一种高寿命的专用工艺配备，其出产和工艺有如下特色：

1．单件、多种类出产

模具是高寿命专用工艺配备，每副模具只能出产某一特定形状、尺度和精度的制件，这就决议了模具出
产归于单件、多种类出产。在制作工艺上尽量选用全能通用机床、通用刀具、通用量具和仪器，尽量削
减专用二类工具的数量。在制作工艺安搀上要求工序相对会集，以确保模具加工的质量和进展，简化办
理和削减工/-周转时刻。

2．出产周期短

因为新产品更新换代的加速和市场竞争的日趋激烈，要求模具出产周期越来越短。模具制作周期的长短
主要决议于制模技能和出产办理水平的凹凸。为了满意出产的需求，进步产品的竞争能力，液压折弯机
多少钱一台，有必要在确保质量的前提下尽量缩短模其制作周期。

折弯机操作的注意事项！

不作单边及单点的负荷工作。?

板料折弯时必须压实，以防在折弯时板料翘起伤人。?

不准在上、下模之间堆放杂物和工量具。?



调板料压模时必须切断电源，停止运转后进行。?

正确选择弯模具，上、下模紧固位臵要正确，安装上、下模操作时防止外伤。?

在改变可变下模的开口时，不允许有任何料与下模接触。?

正确选择折弯压力，偏载时压力应小于较大压力的1/2。?

较大折弯压力折弯制件长度不得小于工作台长度的1/3。?

机床工作时，液压摆式折弯机，机床后部不允许站人。?

严禁单独在一端处压折板料。?

折弯机的选择其实不仅仅会影响材料的折弯效果，还将关系到设备实际的生产成本，一旦选择不当就有
可能会增加成本。所以选购折弯机的时候，还是需要结合多方面的因素考虑。

首先值得关注的就是折弯机中的每一个零件，在满足加工任务的前提下尽量选择工作台较短、吨数较小
的机型。同时需要仔细考虑材料牌号以及较大加工厚度和长度。如果大部分工作是厚度16、较大长度3m
的低碳钢，那么自由弯曲力不必大于50吨。

而假定较厚的材料是1/4英寸，10英尺自由弯曲需要200吨的折弯机，液压数控折弯机，而有底凹模弯曲至
少需要600吨。如果大部分工件是5英尺或更短一些，金华液压折弯机，吨数差不多减半，从而大大降低
购置成本。可见，零件长度对确定机器的规格是相当重要的。

在相同的载荷下，10英尺机工作台和滑块出现的挠变的几率会大大增加，这就是说，较短的机器需要较
少的垫片调整，就能生产出合格的零件，减少垫片调整又缩短了准备时间。

为了选择低吨数规格的折弯机，为大于材料厚度的弯曲半径作打算，并尽可能地采用自由弯曲法。弯曲
半径较大时，常常以不影响成件的质量及其今后的使用为选择前提。

 

液压数控折弯机-金华液压折弯机-马鞍山巨德机械(查看)由马鞍山市巨德机械科技有限公司提供。马鞍山
市巨德机械科技有限公司（www.jdmt.cn）为客户提供“卷板机,卷锥机,剪板机,冲床,折弯机,校平机,刀片,
模具”等业务，公司拥有“卷板机,卷锥机,剪板机,冲床,折弯机,校平机,刀片,模具”等品牌，专注于锻压
机床等行业。欢迎来电垂询，联系人：臧先生。
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