
奇特隆机械 精密磨研机定制 灌云精密磨研机

产品名称 奇特隆机械 精密磨研机定制 灌云精密磨研机

公司名称 温岭奇特隆机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江温岭新河镇环城东路一号

联系电话  13355860661

产品详情

具有点控制功能的机床主要有数控钻床、数控铣床、数控冲床等。随着数控技术的发展和数控系统价格
的降低，仅用于点控制的数控系统已经不多见。⑵线性控制数控机床线性控制数控机床又称并联控制数
控机床，其特点是不仅控制点之间的定位，而且控制两个相关点之间的移动速度和路线(轨迹)，但其移
动路线只平行于机床的坐标轴移动，灌云精密磨研机，即同一时间只控制一个坐标轴(即不需要在数控系
统中有插补运算功能)。在位移过程中，刀具可以以固定的进给速度切削，通常只能加工矩形和阶梯形零
件。

这类机床主要包括数控车床、数控铣床、数控线切割机、加工中心等。它们相应的数控设备称为轮廓控
制数控系统。根据其控制的联动坐标轴的数量，可分为以下几种形式:①双轴联动:主要用于数控车床加工
旋转面或数控铣床加工曲面。②两轴半联动:主要用于三轴以上机床的控制，两轴联动，另一轴周期性进
给。③三轴联动:一般分为两类，一类是X/Y/Z三个直线坐标轴的联动，主要用于数控铣床和加工中心，
精密磨研机定制，另一类是控制旋转坐标轴同时绕一个直线坐标轴和两个X/Y/Z直线坐标旋转。

闭环控制机床等数控机床的进给伺服驱动以闭环反馈控制方式工作。其驱动电机可采用DC或交流伺服电
机，需要配置位置反馈和速度反馈。在加工过程中，运动部件的实际位移可以随时检测，并及时反馈给
数控系统中的比较器。与插值运算得到的指令信号进行比较，精密磨研机销售，差值作为伺服驱动的控
制信号，从而驱动位移部件消除位移误差。根据位置反馈检测元件的安装位置和所用反馈装置的不同，
可分为两种控制模式:全闭环和半闭环。

奇特隆机械(图)-精密磨研机定制-灌云精密磨研机由温岭奇特隆机械有限公司提供。“齿轮倒角机,中心
孔研磨机,齿轮磨棱机,数控倒角机”就选温岭奇特隆机械有限公司（www.qtljx.com），公司位于：浙江温
岭新河镇环城东路一号，多年来，奇特隆机械坚持为客户提供好的服务，联系人：刘朝辉。欢迎广大新
老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。奇特隆机械期待成为您的长期合作伙伴！
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