
威海吸塑模具 临沂国伟吸塑包装 吸塑模具

产品名称 威海吸塑模具 临沂国伟吸塑包装 吸塑模具

公司名称 山东临沂国伟吸塑包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市罗庄区电厂路与沂河路交汇东200
米路南

联系电话  18669301522

产品详情

山东临沂国伟吸塑包装有限公司是专业五金、塑胶模具厂家，主营：塑胶模具、五金模具、吸塑模具、
手板模型、树脂模具、吸塑树脂模等，欢迎各界朋友莅临山东临沂国伟吸塑包装有限公司参观、指导和
业务洽谈。

吸塑树脂模具的制作工艺技术是应用空气压力原理，利用吸塑机设备进行生产各种产品包装，郯城吸塑
模具，模具制作及加工，根据用户要求或样品规格，首先制作好吸塑模具，一般条件下，都是利用石膏
制作吸塑模具，但也有用木雕及金属雕刻的产品作模具，石膏模具制作好后，先让其自然干燥完全或是
烘干，然后根据产品表面凸凹具体情况，用1-2毫米钻花在不影响产品包装模样的低凹处钻许多小孔，如
果是包装盒之类产品，还得在四周边上钻一些小孔，以便吸塑生产时，能将空气抽出，模具钻好孔后，
还得将石膏模具进行加硬处理，加硬处理方法是用浓明矾饱和液浸泡后晾干。模具处理干燥完全后，将
模具装入真空室上层铁板上，然后根据模具大小，将塑料片载成适用规格尺寸，然后将此片材放入加热
木柜内，使其完全固定好，再将木柜连同塑料片材置恒温炉上进行软化处理。

（1）塑料制品在使用期限中应能保证其功能和性能。因此，在对塑料制品失效分析的基础上，还要对其
进行理论设计计算和校核，以及实验测试；

（2）在保证塑料制品的使用功能和性能的前提下选择所用材料，同时还必须考虑加工的可行和材料成本
的大小；

（3）大多数塑料件经加热成型后固化定型，因此，必须考虑聚合物的流变过程和形态变化对塑件的影响
；

（4）由于多数塑料制品是作为各种装置和设备中的组成元件，因此，其设计应统一在整机产品之中。故
应在保证整机质量的前提下，吸塑模具，尽量降低塑料制品的成本。



真空吸塑成型模具的设计包括了批量大小、成型设备、精度条件、几何形状设计、尺寸稳定性及表面质
量等内容。

  1. 尺寸稳定，在成型过程中，塑件与模具接触的面要比离开模具部分的尺寸稳定性更好。如果日后由
于材料刚度的需要要求改变材料厚度，枣庄吸塑模具，可能导致要将阳模转换为阴模。塑件的尺寸公差
不能低于收缩率的10％。

 2. 塑件表面 ，就成型材料能够包住的范围而言，塑件可见面的表面结构应在与模具接触处成型。如果
可能的话，塑件的光洁面不要与模具表面接触。就像采用阴模制造浴盆和洗衣盆的情况。

  3. 修饰， 如果使用机械式水平锯锯掉塑件的夹持边，在高度方向上，至少要有6～8mm的余量。其
他的修整工作，威海吸塑模具，如磨削、激光切削或射流，也必须留有余量。刀口模切割线间的间隙小
，冲孔模修整时的分布宽度也很小，这些都是要注意的。

威海吸塑模具-临沂国伟吸塑包装(在线咨询)-吸塑模具由山东临沂国伟吸塑包装有限公司提供。“吸塑包
装盒,吸塑包装制品”就选山东临沂国伟吸塑包装有限公司（www.ymxsbz.com），公司位于：山东省临沂
市罗庄区电厂路与沂河路交汇东200米路南，多年来，临沂国伟吸塑包装坚持为客户提供好的服务，联系
人：王强国。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。临沂国伟吸塑包装期待成为您的长
期合作伙伴！
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