
现货橡胶密炼机技术 昶丰机械 大连现货橡胶密炼机

产品名称 现货橡胶密炼机技术 昶丰机械
大连现货橡胶密炼机

公司名称 东莞市昶丰机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市厚街沙塘村景盟工业区1号

联系电话 13929470603 13929470603

产品详情

单螺杆现货，双螺杆现货

1.计量喂料机

2.立式强制加料机

3.双螺杆主机

4.单螺杆主机

5.风冷热切粒机

6.旋风分离器

7.振动筛

特点：将双螺杆高速，强混炼与单螺杆低速，低温，弱剪切特性相结合，扬长避短，相得益彰，为当今
热敏性，剪敏性物料配混改性的机型。

适用于：PVC电缆料，鞋底料，透明瓶料，现货橡胶密炼机技术，料等；低烟无卤或低卤阻燃电缆料；E
VA屏蔽料；PE，EVA炭黑母粒等。

塑料造粒机

 塑料造粒机按照机头料流方向和螺杆中心线的夹角，将机头分成斜角机头（夹角120o）和直角机头。
机头的外壳是用螺栓固定在机身上，机头内的模具有模芯坐，并用螺帽固定在机头进线端口，现货橡胶



密炼机院校，模芯座的前面装有模芯，模芯及模芯座的中心有孔，用于通过芯线；在机头前部装有均压
环，用于均衡压力；挤包成型部分由模套座和模套组成，模套的位置可由螺栓通过支撑来调节，以调整
模套对模芯的相对位置，便于调节挤包层厚度的均匀性。

节能：

塑料造粒机的节能上可分为两个部分：一个是动力部分，一个是加热部分。

动力部分节能：大多采用变频器，节能方式是通过节约电机的余耗能，例如电机的实际功率是50Hz，而
你在生产中实际上只需要30Hz就足够生产了，那些多余的能耗就白白浪费了，变频器就是改变电机的功
率输出达到节能的效果。

加热部分节能：加热部分节能大多是采用电磁加热器节能，节能率约是老式电阻圈的30%-70%。

1.相比电阻加热，电磁加热器多了一层保温层，热能利用率增加。

2.相比电阻加热，电磁加热器直接作用于料管加热，减少了热传递热能损耗。

3.相比电阻加热，电磁加热器的加热速度要快四分之一以上，减少了加热时间。

4.相比电阻加热，电磁加热器的加热速度快，生产效率就提高了，让电机处在饱和状态，使其减少了，
高功率低需求造成的电能损耗。

以上四点就是电磁加热器，为什么能在塑料造粒机上节能高达30%-70%的原因。

学名    线型低密度聚乙烯  低压低密度聚乙烯单体    乙烯---石油提炼中产生的一种气体本色    
线型高密度聚乙烯本色是一种不透明白色腊状材料，比重比水轻，柔软而且有韧性，但比LDPE略硬，也
略能伸长，无毒，无味燃烧特征   离火后能继续燃烧，火焰上端呈黄色，下端呈蓝色，燃烧时会熔溶，
有液体滴落，无黑烟冒出，同时，发出石腊燃烧时发出的气味LDPE HDPE  LLDPE三种材料的差别：LD
PE与HDPE的差别主要是在密度上的差别，从而引起机械性能上的差别，一个刚硬，一个柔韧；LLDPE
与它们的差别，主要是在分子结构上，LLDPE有较多的支链，因此，这种材料是即柔韧又刚硬。优点   
  耐酸碱，电绝缘性优良，低温时，仍能保持一定的韧性。表面硬度，拉伸强度，刚性等机械强度都高
于LDPE，但低于HDPE；LLDPE的抗穿刺性是的，耐撕裂，特别适宜生产薄膜，生产出的薄膜比LDPE薄
，但强度高。缺点     机械性能差，透气差，易变形，易老化，易发脆，脆性低于PP，易应力开裂，
表面硬度低，易刮伤。难印刷，印刷时，需进行表面放电处理，不能电镀，表面无光泽。用途  
用于挤出包装薄膜，现货橡胶密炼机价格，胶带，电缆；生产出的薄膜，也叫拟纸薄膜      
用于注塑低档日用品及外壳       用于挤出吹塑容器，中空制品，瓶子注塑性能   一般的LLDPE熔点
为170℃，分解温度为300℃；注塑温度的可调区间较大。注塑时，一般使用温度为200℃--260℃；它的表
观粘度大，流动性差，单独的LLDPE难以注塑，因此，要加大注塑机的功率或加其它低分子量的塑料增
加它的流动性；因是烯烃类塑料，它不吸水，生产时，不需哄干，但为了产品质量，可用60℃温度烘干1
hr，以排出浮水；线型低密度聚乙烯的熔体粘度大，大连现货橡胶密炼机，流长比小，流动性低于LDPE
和HDPE，薄壁制品可能缺胶，因此，浇口和流道相对较大；制品易带静电，表面易吸尘埃。收缩率为16
‰；溢边值为0.05mm 现货橡胶密炼机技术-昶丰机械-大连现货橡胶密炼机由东莞市昶丰机械科技有限公
司提供。东莞市昶丰机械科技有限公司（www.cfinejx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用
户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客
服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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