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公司名称 广州市元晟自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数
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广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
四枪角钢法兰自动焊，角钢法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚
持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软件及工装；售中坚持安装达
标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

元晟科技智能焊接装备提供商---角铁法兰风管焊机定制

存放角铁法兰风管应该注意的问题：对已经淋雨或弄污的材料要按其性质采用不同的方法擦净，如硬度
高的可用钢丝刷，硬度低的用布、棉等物，并且材料入库后要经常检查，如有锈蚀应清除锈蚀层。对锈
蚀较严重的钢材，除锈后不宜长期保管，应尽快使用。   这下用户朋友们该清楚角铁法兰风管存放时
的一些问题了吧。整齐有序的数控角钢法兰生产机、风管数控逆变式等离子切割机、咬口机、折边机、
逆变式CO?气体保护焊机等自动化生产设备，组成了先进的生产线，正在井然有序的生产。风管是地铁
通风工程中重要的部件，以镀锌板材料风管的使用量为大，传统的制作方法是先把切割图绘制到镀锌板
上，再手工裁剪或用切割机切割，这种操作方式费时、费力、精度差、材料浪费严重，效率十分低下。
遇到咬合精度要求高的部件，会给后续的工作带来很大难度。如今，把生产线搬到施工现场，确保了生
产标准化，提高了工效，还大大节省了施工时间和成本。

广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，



四枪角钢法兰自动焊，角钢法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚
持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软件及工装；售中坚持安装达
标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

广州元晟智能焊接装备提供商----广州钢法兰自动焊接线速度快可加紧投入生产

设备用途：该大管径直管法兰两点焊主要用于煤矿、防腐、造船、特高压电力铁塔等行业直管-
平焊法兰的插接角焊，直管-高颈法兰的对接焊。焊接工艺： □气保（GMAW）   □其他；配置方式：
□单头两点焊     □双头两点焊；焊接质量：u  焊缝成型均匀美观，无外观缺陷；u
满足射线检测或超声波检测Ⅰ级或Ⅱ级焊缝合格率98%以上；u
满足承压试验或冲击、拉伸、弯曲等力学性能检验要求。u
插接角焊满足焊角高度尺寸及承压试验要求；

沟槽加工：1）检查管口尺寸、圆度及制造质量，应满足沟槽制作的要求；2）按规定的时间、分次加工
沟槽，并复测沟槽的深度等尺寸；3）沟槽加工不得损坏管子的镀锌层、内涂层。沟槽装配：1）清理管
端、套上橡胶密封圈、装上卡箍、紧固螺栓；2）沟槽二端管道中心线一致，沟槽安装方向（紧固螺栓位
置）一致；3）直管段宜采用刚性接头，在管段上每4-5个连续的刚性接头间设置一 个挠性接头。

广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
四枪角钢法兰自动焊角钢法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚持
售前详细了解客户产品及需求，惠州角钢法兰自动焊接，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软件及
工装；售中坚持安装达标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

四枪角钢法兰自动焊机--角钢法兰自动焊

主要用于通风管道角铁法兰焊接，可实现不同规格的风管法兰快速切换焊接，广泛应用于地铁通风、建
筑通风、制冷通风，暖通及净化工程的角铁法兰焊接。本设备采用智能化，自动化操作系统，配合稳定
的机械结构，可实现自动化生产，极大减少人工浪费，减轻工人劳动强度，进而这企业节约生产成本。

平焊钢法兰：法兰与钢管的连接:采用电焊焊接、其规格按管道的工作压力分为:0.25. 0.6.1.0. 1.6. 2.5MPa5
种。平焊钢法兰大多采用光滑密封面，上面有2~4圈密封沟槽(俗称水线)。少数严密性要求较高的管道(
如氨管、氮阀等)采用凹凸式密封面。丝扣法兰。一般为铸铁法兰，它和钢管的连接为螺纹连接，主要用
于镀锌钢管与带法兰的附件连接、安装时，在加工好的管螺纹上缠麻抹铅油，将具有内螺纹的法兰拧紧
即可。

汕头角钢法兰自动焊接-【元晟】由广州市元晟自动化科技有限公司提供。广州市元晟自动化科技有限公
司（www.yscnc.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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