
四面刨哪个品牌好在线咨询

产品名称 四面刨哪个品牌好在线咨询

公司名称 金华市生兴力木工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江金华市婺城区罗埠镇

联系电话  18606558316

产品详情

金华市生兴力木工机械有限公司专业生产木工四面刨系列，木工砂光机系列，木工多片锯系列，木工刨
锯机系列，四面刨双横锯，四面刨对剖锯等。

【木工四面刨厂家】生兴力机械为大家介绍：

四面刨的加工被称之为一次通过式加工，工件通过一次加工即可达到所要求的全部内容，并且，线型流
畅，尺寸均匀。与此同时，避免了多台机床反复加工而引起差错的不良后果，有效地降低了工人操作的
失误率。

金华市生兴力木工机械有限公司专业生产【木工四面刨】【金属砂光机】【木工多片锯】。

【木工四面刨厂家】生兴力木工机械为大家介绍：

提高木材的出材率。

四面刨是一次通过式加工，工件通过一次即可加工出所要求的尺寸、截面形状和表面要求的光洁度，避
免了多台机床多次反复加工时，每次必须给出一定的切削用量以保证切削加工时消除进给机构所造成的
压痕。

金华市生兴力木工机械有限公司是一家有着十几年专业生产木工机械的企业，本厂拥有一批经验丰富出
色的木工机械设计、制造、检测调试专业技术人才，完善的机械制造设备，先进的检测手段。

金华市生兴力木工机械有限公司与您分如何调整刨刀：

1、把盖刃拧在刨刃上，刨刃快口要探出盖刃约1MM，四面刨哪个品牌好，拧紧，



2、把刨刃放进刨槽内，盖刃朝上，刨刃在下，贴着刨床，

3、插进刨楔，轻敲刨楔.

4、左手拿刨子，将刨子反过来，从刨子头部看到刨底，此时刨刃应该探出刨底的平面约0.15_0.2MM，再
看探出部分两侧是否均匀，就用榔头轻敲刨刃的上端找正，刨刃探出来多了，敲敲刨子正面后尾，刨人
就缩回刨床了，刨刃探出来少了，就轻敲刨刃上部，刨刃就探出来了，如此反复调整刨刃，直至刨刃探
出尺寸理想了，反过刨身，轻敲刨楔，紧固，就可以使用了，使用时候发现刨不动，或者刨花太厚，就
是刨刃探出多了，调整，刨花太薄，就是刨刃探出太少了，就敲刨后尾再敲刨刀后尾，多进点刀量，反
复一样的动作。

四面刨哪个品牌好在线咨询由金华市生兴力机械制造有限责任公司提供。金华市生兴力机械制造有限责
任公司（www.sxlmgjx.com）是一家从事“木工机械制造,机电设备销售”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“生兴力”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务为先，用户至上”的原则，使生兴力机械在木工切削工具中赢得了众的客户的信任，树立了
良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同
时本公司（www.chinasxljx.com）还是从事四面刨，木工四面刨，四面刨厂家的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

