
惠州龙门铣床 6m龙门铣床 发那机床

产品名称 惠州龙门铣床 6m龙门铣床 发那机床

公司名称 东莞市发那机床科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇白沙村旧机场路2号

联系电话 13316620156 13316620156

产品详情

数控龙门铣床的开放化 

接纳通用盘算机构成总线式、模块化、开放式、嵌入式体系布局，便于裁剪、扩展和升级可构成差别档
次、差别范例、差别集成水平的数控体系。加工历程中接纳开放式通用型及时动态全闭环控制模式，易
于将盘算机及时智能技能、网络技能、多媒体技能、CAD/CAM、伺服控制、自顺应控制、动态数据办
理及动态刀具赔偿等高新技能融于一体，构成精密的制造历程闭环控制体系，从而实现集成化、智能化
、网络化。

铣床铣刀直径的选择：  

标准可转位面铣刀直径规格为Φ16～Φ630mm。铣刀的直径应根据铣削宽度、深度选择，一般铣前深度
、宽度越大，铣刀直径也应越大。粗铣时，惠州龙门铣床，铣床铣刀直径要小些;精铣时，铣刀直径要大
些，尽量包容工件整个加工宽度，龙门铣床价格，减小相邻两次进给之间的接刀痕迹。
龙门铣床刀具角度的选择：   铣刀齿数应根据工件材料和加工要求选择，一般铣削塑性材料或粗加工时
，选择粗齿铣刀;铣削脆性材料或半精加工、精加工时，选用中、细齿铣刀。

数控龙门铣床的网络化和集成化

机床联网可进行远程控制和无人化操纵。通过机床联网，可在任何一台机床上对别的机床进行编程、设
定、操作、运行，小型龙门铣床，不同机床的画面可同时显示在每一台机床的屏幕上。

采用高度集成化CPU芯片和大规模可编程集成电路FPGA、E-PLD、CPLD以及专用集成电路芯片，可进
步数控体系的集成度和软硬件运行速率。应用FPD平板表现技能，可进步表现器性能。平板表现用具有
科技含量高、重量轻、体积小、功耗低、便于携带等长处，可实现超大尺寸表现，成为和CRT抗衡的新
兴表现技能，是当代技能的主流。



惠州龙门铣床-6m龙门铣床-发那机床(推荐商家)由东莞市发那机床科技有限公司提供。东莞市发那机床
科技有限公司（www.fanacnc.com）是从事“数控龙门铣床,龙门加工中心”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘先生。
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