
科裕精密模架 模架生产厂家 扬州模架

产品名称 科裕精密模架 模架生产厂家 扬州模架

公司名称 苏州科裕精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区甪直镇柯福路8号

联系电话  13862086529

产品详情

苏州科裕精密机械有限公司

保证模具加工的精密度，提高生产的质量和降低生产成本，具有很强的氧化性，同时也表现出以下的特
性：

1，对砂轮的质量要求和冷却环境不稳定，不容易发生伤害和出现裂纹。

2，切割量比较大，磨损度比较低，表面的加工粗糙程度较低。

3，淬火的高而均衡的表面强度。

4，有一定的较低的变形抗力，温度的范围有一定的幅度。

模具

侧浇口

国外将侧浇口称为标准浇口。

侧浇口一般开设在分型面上，塑料熔体从内侧或外侧充满模具型腔，其截面形状多为矩形(扁槽)，改变
浇口宽度与厚度，可以调节熔体的剪切速率及浇口的时间。这类浇口可根据注塑制品的形状特征选择其
位置，供应模架，加工和修整方便，因此它的应用较广泛。



优点：浇口截面小，扬州模架，能减小浇注系统熔料的消耗量，去除浇口容易，精密模架，痕迹不明显
。适合于各种形状的注塑制品，但对细长桶形注塑制品不宜采用。

缺点：注塑制品和浇口不能自行分离，存在熔接痕，注塑压力损失较大，对深型腔注塑制品的排气不利
。

注塑模具的结构形式和加工质量直接影响塑件制品质量和生产效率。模具生产过程中各种故障非常多，
常见的故障的解决方案。

冷却不良或水道漏水：注塑模具的冷却效果直接影响制品的质量和生产效率，如冷却不良，制品收缩大
，或收缩不均匀而出现翘面变形等缺陷。另一方面模整体或局部过热，使模具不能正常成型而停产，严
重者使顶杆等活动件热胀卡死而损坏。冷却系统的设计，加工以产品形状而定，不要因为模具结构复杂
或加工困难而省去这个系统，特别是大中型模具一定要充分考虑冷却问题。

科裕精密模架(图)-模架生产厂家-扬州模架由苏州科裕精密机械有限公司提供。苏州科裕精密机械有限公
司（www.keyumold.com）为客户提供“各类非标模架（模胚）的订造,模具材料铣,磨加工,”等业务，公
司拥有“科裕精密”等品牌，专注于模具标准件等行业。欢迎来电垂询，联系人：叶经理。
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