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产品详情

精密铸造这一铸造方式，其是相对于什么而言的？其的主要优势，是什么？

   在铸造方式中，精密铸造是其中之一，而且，低温蜡配件加工，从专业角度来讲的话，其是相对于
传统铸造工艺而言的一种铸造方式。其的主要优势，是为，可以获得较为准确的形状，以及在铸造性能
上，也是非常好的。所以，可以很好利用这两点，来进行合理利用，获得质量好的铸件。

你知道不同的材质五金拉手的保养方式吗？

       家具拉手是我们生活中必不可少的一种配件，门窗上面需要，法兰配件加工，橱柜上面也需
要用到它。五金拉手就是一种常见的拉手种类。五金拉手在生活中扮演着很重要的作用，因此用得还是
比较频繁的，如果拉手出现了损坏，不仅会影响到家具的使用，更有可能会引发安全隐患，因此平时还
是需要注意保养的。不同材质五金拉手的保养方式，你知道吗?

       铬拉手的保养

       镀铬拉手是不能放置在潮湿，阴凉处的，那样会容易让拉手生锈，甚至会让拉手的保护层脱
落。如果镀铬膜出现黄色s斑点，那么就是用中性机油拭擦，可以防止面积扩大。若出现生锈想象，那时
候就千万不使用磨砂纸打磨，这样会进一步破坏保护膜，这时候我们可以用棉丝或毛刷蘸机油涂在锈处
，片刻后再往复擦拭，到五金拉手锈迹清除为止。镀铬拉手清洁时千万不要使用酸碱或含有腐蚀性的清
洁剂，这样容易腐蚀金属，减短拉手的使用寿命。

不锈钢精密铸造的主要过程

  不锈钢铸造-熔模铸件尺寸精度较高，一般可达CT4-6（砂型铸造为CT10~13，压铸为CT5~7），当然



由于熔模铸造的工艺过程复杂，影响铸件尺寸精度的因素较多，例如模料的收缩、熔模的变形、型壳在
加热和冷却过程中的线量变化、合金的收缩率以及在凝固过程中铸件的变形等，所以普通熔模铸件的尺
寸精度虽然较高，但其一致性仍需提高（采用中、高温蜡料的铸件尺寸一致性要提高很多）。

  不锈钢铸造压制熔模时，采用型腔表面光洁度高的压型，因此，枣庄配件加工，熔模的表面光洁度也
比较高。此外，型壳由耐高温的特殊粘结剂和耐火材料配制成的耐火涂料涂挂在熔模上而制成，与熔融
金属直接接触的型腔内表面光洁度高。所以，熔模铸件的表面光洁度比一般铸造件的高，一般可达Ra.1.6
~3.2μm。

长元金属配件加工(图)-煅造配件加工-枣庄配件加工由高密市长元金属有限公司提供。长元金属配件加工
(图)-煅造配件加工-枣庄配件加工是高密市长元金属有限公司（www.gmcyjs.com）升级推出的，以上图片
和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：董波。
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