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产品详情

钣金加工品质量检查的注意事项

1，       向供应商索要质量检查报告书，质量保证书的形式可以是将测量的尺寸列成一张表，也可以
是在图纸上记入的形式。从而询问他们使用什么量具测量的。

2，       询问加工商检查时所用的量具，检查量具是否再上级检查机关所开具的检查期间内。（按规
定量具是需要定期拿到上级测量机关检查的）

3，       去检查质量时必须带棉质的白手套，特别是有表面处理的零件。另外也可防止有尚未修干净
的毛刺伤手。

4，       有条件的话可以准备一把游标卡尺，一把卷尺，精密板金件加工公司，一把直尺。

钻头的横向边缘位于旋转中心轴线附近，横向边缘的前角度大，无切屑空间，切削速度较低，从而产生
更大的轴向阻力。如果在DI1414中将横向切削刃磨成A或C型，靠近中心轴的切削刃为正前角，则切削阻
力可降低，切削性能可显著提高。钻孔的方法是什么？

钻孔的加工方式钻孔有两种加工方式：一种是钻头旋转，另一种是工件旋转。所述通用钻具具有麻花钻
、中心钻、深孔钻等，所述普通钻具为麻花钻，所述钻头的直径为约0.1～约80mm。由于结构的限制，
钻头的抗弯、抗扭刚度低，对中不好，钻孔精度低，一般只能达到it13-it11；表面粗糙度也大，RA一般为
50-12.5μm；但钻孔金属去除率大，切削效率i高。



两个钻孔方法产生的误差不相同，在钻头旋转的钻孔模式中，由于切削刃的不对称性和钻头的刚度不足
，加工孔的中心线可以偏离或不笔直，但是孔基本不变；而在工件旋转的钻孔模式中，精密板金件，钻
头导致孔的变化并且孔中心线仍然是直的。

今天小编就跟大家讲讲钣金加工如何防止焊接变形如下：

1.在保证结构强度的前提下，精密板金件加工定制，应尽量减少焊缝的数量。

2.选择合理的接头和坡口形式，焊缝应避免集中在一个小的区域内，精密板金件厂家，平行的焊缝也应
尽量减少。

3.对称布置焊缝，并尽可能地将焊缝布置在靠近中心线的区域内。

4.设计焊接结构时，应考虑在生产中，能方便地使用工具夹，以有利于防止焊接变形。钣金加工减压淬
火是通过降低淬火介质的液面压，从而延长蒸汽膜阶段，高温区的冷却速度下降，使零件各部分的冷却
速度均匀。

精密板金件加工公司-精密板金件-东莞凯品五金制品由东莞市凯品五金制品有限公司提供。东莞市凯品
五金制品有限公司（www.kaipin888.com）是广东 东莞 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管
理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在凯品五金制品领导携全体员工热情欢迎各界人士垂
询洽谈，共创凯品五金制品更加美好的未来。
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