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产品详情

双螺杆挤出机在使用过程中需要注意那些事情呢？

1、当机头压力超过设定报警值时，料压报警信号灯亮并自动停机。     2、主电机和油泵电机有电气连
锁，即油泵电机不启动，主电机不能启动；主电机不停车，油泵电机不能停车。     3、主电机和喂料
电机有电气连锁，即主电机不启动，喂料电机不能启动；喂料电机主电机不停车，主电机不能停车。主
电机控制柜具有过电流保护，出厂前已设定好。此外，还具有机械保护装置，一般为尼龙剪切销式安全
联轴器。当超过设计扭矩时，剪切销被切断，传动箱停止工作。     4、操作人员应定期检测尾部润滑
油压表（数值0.1-0.2MPa），若低于0.05MPa以下，应立即停机检查油路、油泵电机和油泵，以便保护传
动箱齿轮正常运转。         5、正常运转时，应有操作记录。      6、主机额定电流为电机额定电
流，正常运转时应控制在额定电流的80%以下，留有余地，防止过载（额定电流请参照电动机铭牌）。
主机额定电压和频率，正常运转时应控制在额定电压和频率地50%以上。          7、机头压力传感
器配有数显表。正常运转数显表数字应在10MPa以下，操作人员要时刻监测数显表数字，若超过15MPa以
上，这时应检查流道是不是有堵塞现象，应立即停止喂料，塑料挤出机螺杆厂家，同时逐渐降低主机螺
杆转速，调整传感器数显表上的数字在10MPa以下，若数显表上数字依然居高不下，应人工停机检查。
 

减速原则

在多数挤出机中，螺杆速度的变化是通过调整电机速度实现的，天津双螺杆挤出机，驱动电机通常以大
约1750rpm的全速转动，这对一个挤出机螺杆来说就太快了。假如以如此快的速度转动，就会产生太多的
摩擦热量，就会由于塑料的滞留时间太短而不能制备均匀的、很好搅拌的熔体。典型的减速比率应该是
在10：1到20：1之间，阶段既可以用齿轮也可以用滑轮组，但是第二阶段齿轮并将螺杆定位在后一个大
齿轮中心。对于一些慢速运行的机器（比如用于UPVC的双螺杆），可能存在三个减速阶段，速度可能
会低到30rpm或更低（比率达60：1）。而另一方面，一些用于搅拌的很长的双螺杆可以以600rpm或更快
的速度运行，因此就需要一个非常低的减速率以及更多深冷却。



如果减速率与工作搭配有误，就会有太多的能量被来浪费掉。这时可能需要在电机和改变速度的个减速
阶段之间增加一个滑轮组，这要么使螺杆速度增加甚至超过先前极限，要么降低速度。这样能增加可获
得能量、减少电流值并避免电机故障，在这两种情况中，由于材料和其冷却需要的原因，输出可能会增
加。

 

螺杆挤出机主要设置参数的讲解

双螺杆挤出机 螺杆直径螺杆直径系指螺杆外径，用D表示，单位mm。像一样， 双螺杆挤出机的螺杆直
径是一个重要技术参数，它的大小在一定程度上表示出双螺杆挤出机生产能力的大小。螺杆直径越大，
生产能力越大双螺杆挤出机。        双螺杆挤出机螺杆长径比螺杆长径比系指螺杆上有螺纹部分的
长度（即螺杆有效长度）与螺杆直径之比，用L/D表示，平行双螺杆挤出机，其中L即为螺杆有效长度，
D表示螺杆直径。对啮合同向积木式双螺杆挤出机来说，由于其螺杆长径比可以变化，因而在产品样本
上的长径比应当指可能的长径比。螺杆长径比是一个重要技术性能参数，在一定意义上它表示出双螺杆
挤出机能完成特定生产任务和功能的能力（和螺杆转数、加料量一起），也能表示出生产能力的大小。
但应当指出，长径比这个概念已没有在单螺杆挤出机中那么重要，除了适于特定的任务外，已不是长径
比越长生产能力越?了
（双螺杆挤出机的生产能力更多地决定于螺杆直径、螺杆转数、螺杆构型和加料量）。        螺杆
的转数范围双螺杆挤出机的螺杆速度一般都能无级调节，其螺杆有一个转数和转数，挤出机螺杆厂商，
目前转速可达1000r/min以上。转速越高，剪切力越大，产量越大。

 

塑料挤出机螺杆厂家-南京科鑫-天津双螺杆挤出机由南京科鑫橡塑机械有限公司提供。“造粒设备，挤
出设备”就选南京科鑫橡塑机械有限公司（www.kxjx8.com/），公司位于：南京市六合区葛塘中山科技
园和鑫路38号3号房，多年来，科鑫机械坚持为客户提供好的服务，联系人：陈。欢迎广大新老客户来电
，来函，亲临指导，洽谈业务。科鑫机械期待成为您的长期合作伙伴！
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