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产品名称 大型数控深孔钻品牌 中捷数控
订制大型数控深孔钻

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

在选用深孔钻头之前，就要先了解钻头的品种和特色，用于印制板的钻头有直炳麻花钻头和定炳麻花钻
头，其中直柄麻花钻头基本上是用在单头钻床，现在大多数的厂家运用的数控深孔钻床，运用的都是硬
质合金的定炳钻头，其是能够自动替换位置的。

深孔钻的时分要注意钻头的原料，印制板的钻孔钻头通常选用的都是硬质合金，深钻孔在进行加工的过
程中，关于它所运用的原材料都是通过层层加工后才进行运用的，所以它的质量有所确保，它所运用的
材料大都是铁，而铁具有较好的刚性的功能和硬度功能，所以也就使得该商品具有比较好的抗冲击功能
。

南阳市中捷数控科技有限公司拥有多年的研发制造深孔钻经验和技术，主要经营深孔钻，深孔钻床，高
速立式深孔钻，数控深孔钻等，可实行个性化定制，欢迎来电洽谈业务！

随着工业的迅速发展，孔的加工增加了，孔加工约占机构加工量的三份之一，是一种重要的加工方式，
在这一范畴内，由于孔的形状规格，精度与用途不同，加工方法各异使孔加工用的刀具种类繁多，其中
钻头消费量大，约占孔加工的40%。

钻头在加工孔深（L）与孔径（D）之比超过5时，由于存在排屑、润滑、工具振动等问题，使孔加工的



工艺达不到要求，再深一点，几乎无法进行加工，因此较之一般浅孔加工人们早已提出，并对不断发展
的深孔加工技术是很感兴趣的，从加工精度、加工效率观点来看，大型数控深孔钻定制，有三种系统：
枪钻、BTA深孔钻、喷射钻。

中捷数控专注于数控深孔钻领域，产品的设计与定位以客户需求为导向，在功能和规格上可满足不同规
模和领域的用户需求，并可实行个性化定制，力求给用户创造至高的经济效益。

随着我国机械制造业的迅速发展，大型数控深孔钻品牌，使得原本局限于工业、航空航天等特定领域的
深孔加工技术及装备在我国各行业也得到了广泛的应用，下面南阳市中捷数控科技有限公司来给大家说
说数控深孔钻日常应该如何保养。

1、坚持深孔钻床及附件外观整齐，清洁卫生，深孔钻刀具、工具、工装夹具摆放整洁；

2、深孔钻床操作室门开关、防撞开关等保险掩护安装要正常投入使用，不得随便拆卸；

3、每次接通电柜电源开关之前，检查稳压器输出电压是否为380V，三相是否平衡，若有异常不得接通机
床电源；

4、加工钻孔之前需要运行暖机程序，检查润滑油油位，做到及时补充，订制大型数控深孔钻，观察地面
是否有泄露油迹；

5、每周检查一次液压站的压力是否正常，以及检查一次冷却油油箱油位，过滤纸是否充分，注意弥补；

6、每两个月干净一次电机后盖、电柜空调、制冷机防护网上的灰尘，定期给机床防护罩涂抹油，防止生
锈和适度摩擦受伤。

南阳市中捷数控科技有限公司先后通过ISO9001质量管理体系认证、CE产品安全认证、高新技术企业评
定等荣誉，产品销售及服务网络辐射全国，全程上门提供方案咨询、培训指导、产品维修等售前售后服
务。

大型数控深孔钻品牌-中捷数控(在线咨询)-订制大型数控深孔钻由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南
阳市中捷数控科技有限公司（www.zonjet.com/）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人
士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话
，愿我们今后的合作愉快！
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