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产品详情

国标碳钢对焊弯头加工和焊接不锈钢冲压弯头的工艺：

1.低压流体输送用焊接钢管(GB/T3092-1993)也称一样平常焊管，俗称黑管。是用于输送水、煤气、空气
、油和取暖蒸汽等一样平常较低压力流体和其他用途的焊接钢管。钢管接壁厚分为通俗钢管和加厚钢管
；担任端形式分为不带螺纹钢管(光管)和带螺纹钢管。钢管的规格用公称口径(mm)浮现，公称口径是内
径的类似值。风尚上常用英寸浮现，如11/2等。低压流体输送用焊接钢管除直接用于输送流体外，还年
夜量用作低压流体输送用镀锌焊接钢管的原管。

2.承压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管(SY5036-83)是以热轧钢带卷作管坯，凡是温螺旋成型，用双面埋弧
焊法焊接，用于承压流体输送的螺旋缝钢管。钢管承压本事强，焊接机能好，经由各种严酷的科学磨练
和测试，操纵平安靠得住。钢管口径年夜，输送服从高，并可节约铺对焊弯头设管线的投资。主要用于
输送石油、自然气的管线。

4. 概况质量要求

角钢的概况质量在标准中有划定，一样平常要求不得存在操纵上有害的缺陷，如分层、结疤、裂痕等。
角钢若干好多外形短处的答应规模在标准中也有划定，一样平常搜罗弯曲度、边宽、边厚、顶角、理论
重量等项，并划定角钢不得有较着的扭转。

5.化学身分磨练

（1）身分指标：无缝弯头的化学身分属一样平常结构用轧制钢材系列，主要磨练指标为C、Mn、P、S四
项。根据商标分歧，含量各有分歧，简陋规模为C<0.22%、Mn：0.30—0.65%、P<0.060%、S<0.060%。（
2）磨练体例：检测上述化学身分时，常用的标准磨练体例有GB223、JISG1211—1215、BS1837、BS手册19
、ГОСТ22536等。

6.常用产品、规格标准



国标碳钢对焊弯头加工的选材必须是厚度达国标的热轧板，不能选用厚度下差大的小厂质量次的三无产
品，同样的一个对焊弯头说是10毫米的厚度有的用9.5有的使用9.25等等甚至还有使用8.75的板的，国标碳
钢对焊弯头加工，主要是想用低价来拉拢住客户但是我觉得这种方式是完全不可取的。 对焊弯头是两片
钢板焊接在一起的所以说焊接是重要的必须保证焊接的质量，目前都是采用探伤焊探伤焊必须是保证里
面百分之的百的没有夹杂和气泡，但是也有很多厂家就焊两面那样的陈本会低很多而漏水不保压也是必
然的焊接必须是先固定再焊接，然后气爆然后再焊一次又一次直到把焊缝焊平了再进行探伤保证没有缺
陷如有缺陷必须打开重新焊接。 根据需要，一个圆形环壳可以切割成4个90○弯头或6个60○弯头或其它
规格的弯头，该工艺合用于制造大小头中径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型大小头，是目前制造大
型承压弯头的理想方法。

国标碳钢对焊弯头加工的加工是有特殊的工艺的，所以我们在加工对焊弯头的时候一定要注意，这样才
能加工出来质量有保证的对焊弯头。对焊的生产率高、易于实现自动化，因而获得广泛应用。其应用范
围可归纳如下：对焊弯头应用于工件的接长例如带钢、型材、线材、钢筋、钢轨、锅炉钢管、石油和输
送等管道的对焊。对焊弯头利用相应的工艺和标准制作，对焊的效率和功率高，在实际的使用行业中展
现功能特点。

 对焊弯头应用于异种金属的对焊可以节约贵重金属，提高产品性能。例如刀具的工作部分(高速钢)与
尾部(中碳钢)的对焊，内燃机排气阀的头部(耐热钢)与尾部(结构钢)的对焊，铝铜导电接头的对焊等。对
焊分为电阻对焊和闪光对焊两种。

 对焊弯头应用于环形工件的对焊例如汽车轮辋和自行车、摩托车轮圈的对焊、各种链环的对焊等。对
焊弯头应用于部件的组焊将简单轧制、锻造、冲压或机加工件对焊成复杂的零件，以降低成本。例如汽
车方向轴外壳和后桥壳体的对焊，各种连杆、拉杆的对焊，以及特殊零件的对焊等。

葫芦岛国标碳钢对焊弯头加工择优推荐由河北瑞创管道设备有限公司提供。河北瑞创管道设备有限公司
（www.rcgdgs.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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