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产品详情

螺旋缠绕管式换热器的关键技术主要有:（1）结构:螺旋缠绕管式换热器的结构和工艺条件紧密联系在一
起，合理分配液化段和过冷段的热负荷，钢制管壳式换热器生产厂家，使液化段和过冷段相对协调;结合
特大型换热器的载荷分配以及换热管相对较软的特性，采用足够刚度的中心筒，从设计上保证缠绕的均
匀性。组合设计技术的充分应用使“冷塔”结构合理;管壳程及物料进出口位置的合理选择，使流体的分
布更均匀;多管板结构的应用使结构进一步优化。（2）材料:由于大型氮气液化工厂的热负荷都是数十乃
至数百兆瓦级的，再加上低温要求，目前适用的材料只有两种:换热面积2×104
以下的螺旋缠绕管式换热器换热管还可以考虑采用薄壁不锈钢材料，2 ×104  以上的螺旋缠绕管式换热
器换热管基本采用铝合金材料。:改变折流板的形式以攻变换热管的支承状况也可减小振动如采用折流杆
代替传统的折流体不仅可以起到防振的效果,还可以强化转换,减少污垢与壳程压力降。

管壳式换热器都可应用到哪些行业呢

换热器是石油化工、冶金、电力等行业的主要设备，其设计制造水平的高低直接关乎换热效果，影响能
耗。目前管壳式换热器约占我国全部换热器量的70%~80%，石化企业换热器更是占全部设备的40%以上
。国内外绝大多数在役的管壳式换热器还在采用垂直弓型折流板结构，存在流动死区大、壳程流动阻力
大、易积垢等不足，换热器整体传热效率低，用周期短，还容易诱发管束的振动噪音。虽说管壳式换热
器相比传统设备有很多优点，但是它也容易产生压降过大这样的问题，并随之引发一系列的后果。

公司研制的这种全封闭流道连续型无中心管螺旋折流板换热器，使壳程内介质以理想的螺旋流形式通过
壳程流道。

其创新点体现在三个方面：

一是自主设计了一种无中心管的全封闭螺旋流道，在一个螺旋行程内，渭南管壳式换热器生产厂家，由
两块以上折流板连续组成螺旋组，立式管壳式换热器生产厂家，若干个螺旋组通过联结板连接，与壳体
内壁和传热管外壁形成密封螺旋流道，使换热器的壳程内形成真正意义的全封闭螺旋流道，从而大大提



高了流体的湍流程度，减少了积垢，提高了换热效率；5、管壳式换热器饱和蒸汽宜走壳程,以便于及时
排除冷凝液,且蒸汽较洁净,一般不需清洗。

二是采用了阻流板技术，减少了热量损失；

三是采用了整体防震技术，进一步强化了换热器管束的抗振能力，延长了设备的用寿命。该换热器获得
国家发明专利和国际发明专利。

提高螺旋缠绕管式换热器流体性能的措施：1、螺旋缠绕管式换热器加工精度对传热性能影响较大。由于
螺旋缠绕管式换热器的流道长度受限制，冷热端存在较大的温度梯度，轴向导热增加了不可逆损失，降
低了换热器的热效率，在传热设计中应予考虑；2、螺旋缠绕管式换热器实现大流量下、尤其是两相流动
状态下流体的均匀分布，可以帮助提高流体流动性。因此流道布置与流体分布的均匀性措施研究十分重
要；管式换热器的使用方法介绍具体如下：1卧式壳程冷凝膜传热系数要比立式管内或管外的膜传热系数
高数倍，同时不凝物不会在死角积累起来不易排出。3、此外还应关注流体流动性的安装位置对传热与流
动的影响。螺旋缠绕管式换热器的流体流动性和出热性都是受设置和环境所影响。因此在生产过程中需
要不断从影响流体流动性和传热性的因素出发，考虑其解决措施，保证生产质量的提高。 欧梅赛机械选
购-渭南管壳式换热器生产厂家由山东欧梅赛机械设备有限公司提供。山东欧梅赛机械设备有限公司（w
ww.sdomsjx.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品
和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。欧梅赛机械——您可信赖
的朋友，公司地址：济南市长清区张夏工业园，联系人：张经理。
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