
球墨铸铁件 旺豪【厂家直销】 球墨铸铁件订做

产品名称 球墨铸铁件 旺豪【厂家直销】 球墨铸铁件订做

公司名称 浙江旺豪机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省武义县胡宅垄工业区

联系电话 18606543221 18606543221

产品详情

浙江旺豪机械制造有限公司是专业从事铸钢件加工、专业铸造人防防护设备配件。为客户提供直接的服
务，更大限度地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

非金属夹杂物在高温下或溶解于钢液中, 或单独存在于钢液中,
但随着温度的下降及成分、气体压力等条件的改变, 原来溶解于钢液中的夹杂物, 将以独立相分离出来,
在结晶过程中聚集于晶界上, 成为割断铸钢基体连接的微小单元, 形成裂纹的蕞初源头,
从而形成了裂纹的潜在隐患。

浙江旺豪机械制造有限公司是专业从事铸钢件加工、专业铸造人防防护设备配件。为客户提供的服务，
更大限度地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

在铸钢件中，机械所用的铸件品种是比较多样化的，形状、结构复杂、质量要求、用量等等，都是对铸
件有所影响。

在很多铸件的生产过程中，都会采用到浇铸的方式，在浇铸的过程中铸型的开裂、铸钢件表面出现粘砂
、冲砂等缺陷都是比较常见的，结果就导致铸件外观质量很差，不仅加大清理的量还有精整的工作量，
和国外铸件外观相比较就有很明显的差别。

浙江旺豪机械制造有限公司是专业从事铸钢件加工、专业铸造人防防护设备配件。为客户提供的服务，
更大限度地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

砂眼的预防措施：



（1）严格控制型砂性能，提高砂型芯的表面强度和紧实度，减少毛刺和锐角，减少冲砂。

（2）合箱前把型腔和砂芯表面的浮砂处理干净，平稳合箱，如果是明冒口或贯通出气眼，应避免散砂从
中掉人型腔，合箱后要尽快浇注。

（3）设置正确合理的浇冒系统，避免金属液对型壁和砂芯的冲刷力过大。

（4）浇口杯表面要光滑，不能有浮砂。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

