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产品名称 大岭山cnc加工 品之豪CNC机加工厂
cnc车床加工

公司名称 东莞市品之豪金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇塘沥福民工业区福民路

联系电话  13827408573

产品详情

数控加工顺序的安排

安排加工顺序时，基本原则是一定要遵守的，包括“先面后孔”、“先粗后精”等，除了这些基本原则
，我们还应该遵循以下原则，为：

a.按刀具集中工序加工，避免同一把刀具多次重复使用，减少换刀次数和时间。

b.同轴度要求很高的孔系，应在一次定位后，把该孔系的加工全部完成后，再对其它坐标位置的孔系进
行加工，这样能消除重复定位时产生的误差，提高孔系的同轴度。

c.选择确定好刀点和换刀点，一旦确定好后，不宜更换。

品之豪CNC加工成本如何节约？

 

CNC加工不锈钢材料是当今工业应用很广泛的金属，建筑、汽车、化工诸多行业都需要大量不锈钢，所
以，从事CNC加工行业的工厂众多，每年加工所用的原料更是一个庞大数字。那么，品之豪CNC加工成
本如何节约呢?下面来看看，品之豪CNC加工的技术人员，采用的工艺方案没有很好，只有更好的，只要
具备精益生产的理念，就能不断提升生产质量，降低成本。

一、物流优化：物流环节是容易被人忽略的，做工艺过程的同时将产品的物流过程以图纸的形式体现出
来，就能看出产品周转中的浪费，这个环节做起来其实也不难，就看你去不去做。



二、原材料：要正确计算所用原材料尺寸，可以节省材料有节省下需要CNC加工多余材料的工时。这个
方法直接、有效。

三、工艺过程：CNC加工过程的工艺编排方案的优化可以加工难度降低，成品率提升，适当设计并采用
的工装同样可以达到以上目的。为了提高不锈钢生产效益，减少损失，获得更加丰厚的回报，在CNC加
工中使用高速加工设备是一种兼顾效益和经济的良好解决方式。降低的工时成本、人力成本和成品残次
率，是我们减少因设备落后造成损失的一项长期有效的方法。

如何调校注塑工艺参数？

温度的控制：在控制仪器上，设定需要的温度，而感应器的显示将与设定点上产生的温度相比较。在这
简单的系统中，当温度到达设定点时，就会关闭，温度下降后电源又重新开启。这种系统称为开闭控制
，因为它不是开就是关。

温度：温度的测量和控制在注塑中是十分重要的。虽然进行这些测量是相对地简单，但多数注塑机都没
有足够的温度采点或线路。在多数注塑机上，温度是由热电偶感应的。一个热电偶基本上由两条不同的
电线尾部相接而组成的。如果一端比另一端热，将产生一个微小的电讯；越是加热，讯号越强。
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