
MK2110数控内圆磨床价格 无锡市锡都机床

产品名称 MK2110数控内圆磨床价格 无锡市锡都机床

公司名称 无锡市锡都机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市胡埭沙滩路1号

联系电话 13861448297 13861448297

产品详情

床头主轴模块由主轴箱体、套筒式主轴、夹具油缸、主轴电动机及夹具组成。主轴箱是通过紧固压板固
定在径向进给滑板上，松开紧固压板可微量调整主轴箱相对径向滑板的回转角度，以达到调整工件磨削
锥度的目的。主轴支承采用了动静压滑动轴承支承结构，这和传统的滚动轴承支撑主轴结构相比。

有了更大的刚性和更高的回转精度，这就保证了数控内圆磨床的磨削精度和磨削状态的稳定。主轴前端
工件夹具采用硬质合金卡爪膜片卡盘结构，主轴后端配备夹紧回转油缸，保证了工件夹紧的可靠和磨削
余量的均匀。

数控内圆磨床工件装夹比较和行星齿轮型的了解

1.数控内圆磨床上，其不同工件的装夹是否都一样？

数控内圆磨床，其从目前来看，已经广泛应用于各大机械行业中，并且这一种磨床具有工作和成品率高
等特点，所以，可降低生产成本。此外，还可以用在不同工件上。不过，如果工件材质、种类或形状不
同的话，那么，工件装夹方式也是不一样的。而且，应根据工件具体情况，来选择合适的装夹方式，以
保证工件的加工效果。

2.是否有行星齿轮数控内圆磨床这一种磨床？

在数控内圆磨床的具体种类上，是有行星齿轮数控内圆磨床这一具体种类，而且这一种磨床是采用行星
齿轮传动。该磨床的特点，是为体积小、承载力大和工作平稳可靠，宿迁MK2110数控内圆磨床，并且，
可以24小时连续工作。不过，其结构要复杂一些。

行星齿轮数控内圆磨床的结构参数，是有磨削方式、工件支撑方式、修整方式、磨削工件内径和长度、
可装夹工件外径、工件主轴转速、工件主轴箱旋转角度、横向工作台行程、横向进给速度、纵向工作台



行程、纵向进给速度等这些。这些都是重要参数，所以，缺一不可。

一、工作前

1、认真检查数控内圆磨床机床各部的卫生，清扫工作台面、修正器、护罩等处的磨灰。清除集灰槽中的
磨灰。2、检查操作手柄、开关、旋钮是否在正确位置，MK2110数控内圆磨床价格，操纵是否灵活，MK
2110数控内圆磨床改造，安全装置是否安全、可靠。3、接通电源，检查砂轮是否松动，空车低速运转2-
3分钟，并观察运转情况是否正常，如有异常应停机检查或报告。4、检查油标中液面指示高度是否合适
，若油位不足，MK2110数控内圆磨床多少钱，按规定加足润滑油。5、手动加油枪为机床各润滑点加油
，注意观察机床各运动部位有无润滑油，特别是导轨面，使之保持润滑良好，油路畅通。6、确认润滑通
畅及良好、电气系统以及各部位运转运转正常好方可开始工作。

二、工作后

1、认真检查数控内圆磨床机床的各部卫生，清扫工作台面、修正器、护罩等处的磨灰。清除集灰槽中的
磨灰。2、清扫机床周边环境卫生。3、停机，加工件不滞留机床，切断电源。4、认真填写交接班记录及
其他记录。5、清洁工、夹、量具。各部件归位。机床运行三个月进行一级保养，首先切断电源，然后进
行保养工作。

MK2110数控内圆磨床价格-无锡市锡都机床由无锡市锡都机床制造有限公司提供。无锡市锡都机床制造
有限公司（www.cnxdjc.com）位于江苏省无锡市胡埭沙滩路1号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
无锡市锡都机床在行业专用设备中享有良好的声誉。无锡市锡都机床取得商盟认证，我们的服务和管理
水平也达到了一个新的高度。无锡市锡都机床全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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