
东盛联无心磨床 辽宁无心磨床 无心磨床

产品名称 东盛联无心磨床 辽宁无心磨床 无心磨床

公司名称 深圳市宝安区福永东盛联机械经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A栋
7号铺

联系电话  13652559565

产品详情

山西无心磨床，吉林无心磨床，辽宁无心磨床，陕西无心磨床

磨床的加工方式

三、机械装夹方式

利用磨床附件中的平口钳将薄片工件借磁性工作台把小型平口钳吸住，由于平口钳有一定高度，因此，
钳口受磁力小。采用进给量逐渐减少的办法磨平薄片工件一平面后取下，这时把已磨好的一平面放到磁
性工作台上，再进行磨削薄片工件的另一平面，反复磨削几次，两平面的平面度达到要求。

四、真空装夹方式

利用大气的压力装夹薄片工件来进行磨削加工。其工作原理为：夹具体上设有橡胶密封圈，把薄片工件
放在橡胶密封圈上，从而使工件与夹具体之间形成密封腔。用真空泵将室内空气从抽气孔抽出，这时工
件被夹紧。由于夹紧力小，可采用圆周磨削方法进行磨削加工。当磨削好薄片工件一端平面后，磨削薄
片工件另一端平面时，可采用上述方式进行，同样可得到满意的结果。

 东盛联机械成立于1998年，位于深圳宝安区，东莞长安镇也有站点。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！新机可分两年付，函税。12-18型，吉林无心磨床，18.5w，保修2年
。国产新机产地：无心磨床江苏无锡、内外圆磨床北京第二机床厂、外圆磨上海机床厂

广东内圆磨床，广西内圆磨床，海南内圆磨床，四川内圆磨床



平面磨床基本分类

一、卧轴矩台平面磨床：工件由矩形电磁工作台吸住或夹持在工作台上，并作纵向往复运动。砂轮架可
沿滑座的燕尾导轨（见机床导轨）作横向间歇进给运动（见机床），滑座可沿立柱的导轨作垂直间歇进
给运动，用砂轮周边磨削工件，磨削精度较高。

二、立轴圆台平面磨床:竖直安置的砂轮主轴以砂轮端面磨削工件，砂轮架可沿立柱的导轨作间歇的垂直
进给运动。工件装在旋转的圆工作台上可连续磨削，生产效率较高。为了便于装卸工件，圆工作台还能
沿床身导轨纵向移动。

三、卧轴圆台平面磨床:适用于磨削圆形薄片工件，并可利用工作台倾斜磨出厚薄不等的环形工件。

四、立轴矩台平面磨床：由于砂轮直径大于工作台宽度，磨削面积较大，适用于磨削。

五、双端面磨床：利用两个磨头的砂轮端面同时磨削工件的两个平行平面，有卧轴和立轴两种型式。工
件由直线式或旋转式等送料装置引导通过砂轮。这种磨床效率很高，适用于大批量生产轴承环和活塞环
等零件。此外，还有专用于磨削机床导轨面的导轨磨床、磨削透平叶片型面的专用磨床等。

 东盛联机械成立于1998年，位于深圳宝安区，东莞长安镇也有站点新机可分两年付，函税。12-18型，1
8.5w，保修2年。国产新机产地：无心磨床江苏无锡、内外圆磨床北京第二机床厂、外圆磨上海机床厂

平面磨床尺寸不稳有哪几方面原因?

平面磨床是磨床的一种。主要用砂轮旋转研磨工件以使其可达到要求的平整度，根据工作台形状可分为
矩形工作台和圆形工作台两种，陕西无心磨床，矩形工作台平面磨床的主参数为工作台宽度及长度，圆
形工作台的主参数为工作台面直径。根据轴类的不同可分为卧轴及立轴磨床之分。

机身 ：机身是支承整台机器、机械部分运动的平台，是机床的重要组成部分，平面磨床除了供水系统不
是安装在机身上之外，其余的所有组件都是安装在机身上，机身的大小、重量将直接影响整台机器的平
稳性，这对平面磨床来讲是至关重要的。

磁盘 ：它是平面磨床的主要部件，因为磨床的加工对象主要为钢材，这样，利用磁盘磁性吸铁的特性，
就可以把工件紧紧固定在磁盘上，无心磨床，不用再进行其他复杂的装夹，从而可大大提高工件的“装
夹”速度。所以它是磨床配置的主要部件。磁盘有两种，一是永磁性磁盘，只要改变N、S两极的位置就
可以达到吸进和松开的功能，应用得较多，缺点是吸力不够大，通常在小1平面磨床上使用。

 东盛联机械成立于1998年，位于深圳宝安区，东莞长安镇也有站点。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！新机可分两年付，函税。12-18型，18.5w，保修2年。国产新机产地
：无心磨床江苏无锡、内外圆磨床北京第二机床厂、外圆磨上海机床厂

东盛联无心磨床(图)-辽宁无心磨床-无心磨床由深圳市宝安区福永东盛联机械经营部提供。深圳市宝安区



福永东盛联机械经营部（www.wanshang1688.com）位于深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A栋7
号铺。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前东盛联机械在磨床中享有良好的声誉。东盛联机械取得全
网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。东盛联机械全体员工愿与各界有识之
士共同发展，共创美好未来。
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