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产品详情

服装切捆条机宽度尺寸不良原因有哪些？《2》

    第三是由于随着服装切捆条机设备的生产运行，其中间隔套、刀具等存在一定的配合误差。通常情
况下，厦门切滚条机批发，间隔套、刀具等厚度精度为0.005。配刀时片数较多时，累计误差就变大。

    第三个原因则是由于上公差设定不良。要知道，服装切捆条机剪断的制品的宽度总比配刀的制品侧
尺寸略显下公差状态。因此需要提前预测好这种下差程度。在制品侧配刀时间隔套的尺寸确定时参考。

    后还要考虑到所采用的剪切方法。相比较来说，服装切捆条机设备采用直拉式剪切的话，那么钢卷
张力加大，横向翘曲会消失，尺寸也会走下差。

晋江市超骏机械有限公司主要生产切捆条机等服装加工设备、冷热油压定型机、鞋机设备、全自动切捆
条机、热分条机等设备。的质量与服务让我们赢得了各界用户的好评和信赖，有这方面意向的广大客户
可拨打图片上的电话，欢迎来电咨询！

服装切捆条机宽度尺寸不良原因有哪些？《1》

      在服装切捆条机设备裁剪过程中，由于受到了某些因素的影响，硅胶 切滚条机批发，从而导致
带材的宽度尺寸不够经确。这样将会影响到带材的剪切质量，因而需要加以避免。



      首先，在服装切捆条机设备运行过程中，如果刀具存在有横向摆动的问题，那么将会导致产生
尺寸不良，高速切滚条机批发，比如刀具的横向摆动和刀具外径尺寸不同而不良。由于刀具的横向摆动
值不可能为零。通常其负荷的横向摆动值约0.03－0.05ｍｍ。原因是刀厚、内径、间隔套宽度等精度误差
，厚板剪切时侧向应力产生的翘曲。

      其次，在服装切捆条机设备生产期间，由于钢板存在有横向翘曲的问题，因而造成了宽度尺寸
不良。这是因为在横向翘曲状态下剪断的制品测量时比配刀设定值要大一些。

      

晋江市超骏机械有限公司主要生产切捆条机等服装加工设备、冷热油压定型机、鞋机设备、全自动切捆
条机、热分条机等设备。产品广泛用于：服装，箱包，鞋帽，服装辅料，反光材料厂，帐篷厂，雨伞厂
，变压器厂，电子厂等行业。在十几年的实践运营中，珍珠棉切滚条机批发，产品设计日臻完善，达到
国内先进水平。的质量与服务让我们赢得了各界用户的好评和信赖，有这方面意向的广大客户可拨打图
片上的电话，欢迎来电咨询！

     如果将变频器和切捆条机设备结合在一起，那么其会起到什么样的作用呢？如今在市场中，我们
常常可以看到在切捆条机的实际工作中加入变频器共同完成作业的。这是因为变频器能够起到一个良好
的辅助作用，那么你知道其是如何来实现功能作用的吗？

      不知道大家是否有了解过，其实在正常情况下，切捆条机设备之所以能够完成计算卷径的工作
，主要是在张力控制器的帮助下实现的。也可以这样来理解，通过在人机或文本上设定张力，然后通过P
LC计算卷径，就能够得到所需要的转矩大小，然后再通过模拟量输出接到变频器的转矩给定端就可以实
现了。

晋江市超骏机械有限公司开发、生产和销售为一体服装鞋材机械专业生产厂家。我们专门从事研发生产
销售其主导产品有手动/半自动/全自动切捆条机、直斜纹卷布机、全自动对边直斜纹卷布机、圆刀磨刀
机、单刀分条机、布料横条机(滚条机)、EvA鞋垫、拖鞋、凉鞋、沙滩鞋油压成型机、泡棉．网布、皮革
热压成型机、油压裁断机等系列产品，的质量与服务让我们赢得了各界用户的好评和信赖，有这方面意
向的广大客户可拨打图片上的电话，欢迎来电咨询！

厦门切滚条机批发-高速切滚条机批发-超骏机械(推荐商家)由晋江市超骏机械有限公司提供。晋江市超骏
机械有限公司（www.chaojun88.com）是一家从事“切捆条机,卷布机,圆刀磨刀机,单刀分条机,布料横条机
等”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“超骏”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使超骏机械在服装加工设备中
赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系
我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.dxftj.com）还是从事自动磨刀机，全自动磨刀机，磨刀
机厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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