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产品名称 不锈钢冲压弯头供应商 冲压弯头
冲压弯头价格报价

公司名称 河北凯瑞重工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县正港工业区

联系电话  13333078881

产品详情

不锈钢弯头怎么进行加工?

1.锻压法：用型锻机将管子端部或一部门予以冲伸，使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、滚轮
式。

2.滚轧法：一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。在管内放置芯子，外周用滚轮推压，不锈钢冲压弯
头价目表，用于圆缘加工。

3.冲压法：在冲床上用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸和外形。

4.弯曲成形法：有三种方法较为常用，一种方法叫舒展法，另一种方法叫冲压法，第三种滚轮法，有3-4
个辊，冲压弯头，两个固定辊，一个调整辊，调整固定辊距，成品管件就是弯曲的。

5.鼓胀法：一种是在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使管子凸出成形;另一种方法是液压鼓胀成形，不
锈钢冲压弯头供应商，在管子中部充入液体，液体压力把管子鼓成所需要的外形，波纹管的出产大部门
用的是这种方法。

不锈钢弯头的加工方法，主要是上面的五种方法，大家选择适合自己的加工方法进行加工就可以。

不锈钢冲压弯头的分类 

不锈钢冲压弯头的类型很多;铬不锈钢冲压弯头具有一定的耐腐蚀性(氧化酸，有机酸，气蚀)，耐热性和
耐磨性。通常用于电站，化工，石油等设备的物料。铬不锈钢冲压弯头的焊接性差。注意焊接工艺，热



处理前提并选择合适的焊接电。 

铬镍不锈钢冲压弯头具有良好的耐腐蚀性和性，并广泛用于化工，化肥，石油，机械制造，焊接铬镍不
锈钢冲压弯头时，碳化物会因反复加热而析出，从而降低了耐蚀性和机械性能。 

铬镍不锈钢冲压弯头涂层为钛钙型和低氢型。钛钙型可用于交流和直流，但在交流焊接过程中焊接深度
较浅，同时容易变红，因此不锈钢冲压弯头会尽可能使用直流电源。 

铬13不锈钢冲压弯头焊接后具有更高的淬透性，并且容易开裂。如果使用相同类型的铬不锈钢冲压弯头
电进行焊接，则将其预热至300℃以上，并在焊接后缓慢冷却至700℃左右。如果焊件不能进行焊后热处
理，则应使用铬镍不锈钢冲压弯头。 

 

不锈钢弯头和碳钢弯头有什么区别? 

不锈钢弯头广泛应用于石油，不锈钢冲压弯头厂家直销，化工，站，食物制造，建筑等行业，在不同的
行业中有不同的使用，在各行业中展现使用价值。不锈钢弯头区别于碳钢弯头的主要是材质的不同，它
所含的化学成分会保持弯头表面长时间不会生锈，不会被腐蚀。那么不锈钢弯头对于碳钢弯头有什么区
别? 

1.制作方法：推制、压制、锻制、铸造等。 

2.制造标准：国标、船标、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等。 

不锈钢弯头管件大多数用于焊接，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，这一项要求也
比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定。 

不锈钢弯头具有一定的耐蚀、耐热和耐磨机能。通常用于电站、石油等设备资料。不锈钢冲压弯头焊接
性较差，应留意焊接工艺、热处置前提及选用适宜电焊条。 

不锈钢冲压弯头供应商-冲压弯头-冲压弯头价格报价由河北凯瑞重工有限公司提供。河北凯瑞重工有限
公司（www.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。凯瑞重工——您可
信赖的朋友，公司地址：盐山县正港工业区，联系人：王经理。
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