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等温正火和伞齿轮精整技术的应用

由于伞齿轮精整毛坯有无氧化、无脱碳的要求，因此对等温正火设备的技术要求很高，除采用密封炉体
的结构和抽真空—充氮气保护的措施外，通常还要充入少量氢气等还原性气体。充入氢气后正火的毛坯
表面光洁并呈银亮色泽，精整后齿轮表面质量特别好。但这样的正火设备世界上只有少数厂家能提供，
伞齿轮轴，而且价格还非常昂贵。如图10所示为国外某企业制造的连续式等温正火自动线。

如何防止伞齿轮出现热处理变形呢?

伞齿轮在热处理过程中，要是处理不当回出现变形的情况，从而影响伞齿轮的功能，那么在进行热处理
的时候有哪些方法能避免伞齿轮出现变形的情况呢?

先来说我们从选材、热处理、加工等方面来进行入手，因为这几方面影响着齿轮热处理变形的因素，首
先来说分析其产生的原因，需要通过良好的设计加上适当的选材同时配合热处理工序和机械加工工艺之
间的配合等相应措施，减少齿轮热处理变形，从而提升齿轮加工精度，当然您也需要注意的是在正火调
质处理当中，一定要保持炉膛温度的均匀，同时采用其工位器具，使工件均匀地加热及冷却，不能将其
堆放在一起。如果需要钻孔来减轻齿轮的质量，那么应该将钻孔工序安排在热处理之后进行。当然齿轮
的热处理采用零件变形较小的齿面高频淬火；高频淬火之后得到的齿面具有高的强度、硬度、耐磨性的
极限，使其心部仍保持足够的塑性和韧性。当然为了减少变形的出现，伞齿轮厂家，齿面高频淬炎应该
采用较低的淬火温度和较短的加热时间、均匀加热、缓慢冷却。

伞齿轮制作时要注意哪些细节呢?

伞齿轮在进行制作的时候，做好细节是非常重要的，做好了细节的处理工作才能确保其良好的性能，那
么在进行伞齿轮制作的时候，需要注意的细节都有哪些呢?

齿轮制作方法中基本的是齿加工。但是，除了齿加工以外，齿轮的制作还有其他的方式，根据材料的不



同，它们的制作方法也各不相同。齿轮的热处理主要是在齿加工后进行。当然，在齿加工前，为了除去
齿轮毛坯内部压力而做的正火处理另当别论。齿轮的齿要传递必须具备一定较大的力的强度，主要是硬
度和韧性。为了达到要求，可根据其使用目的来选择原材料。而为了防止齿面的磨损，可进行表面硬化
处理。另外加工过程中，河源伞齿轮，伞齿轮的表面加工工作也是不能缺少的，螺旋伞齿轮，将低碳钢
、合金钢的零件，放入渗碳材中，并保持屈服点以上的温度，碳元素则从零件表面渗入。将其淬火时，
只有渗碳的部分变硬。可以通过渗碳时间的长短来调整硬化层的厚度。
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