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日立螺杆空压机控制器控制过程

单机运行

①、按启动键起动：（Y—△起动）

控制器上电后有5秒自检，按启动键不能起动日立螺杆空压机。自检结束后按启动键，主机开始起动。主
机起动过程为：18号端子闭合，KM2得电，17号端子闭合，KM3得电，主机星型运行，日立螺杆压缩机
，开始计时，星角延迟时间到后，17号输出端子断开，KM3失电，16号输出端子闭合，KM
1得电，主机角型运行，（KM1、KM3互锁）

②、自动运行控制：

主机角型运行后，开始计时，加载延迟时间到后，如果系统检测到供气压力小于卸载压力，揭阳日立螺
杆压缩机公司，15号端子闭合，加载阀得电，日立螺杆空压机加载运行，开始给气罐供气，当系统检测
到供气压力高于设定的卸载压力值时，15号断子断开，加载电磁阀失电，日立螺杆空压机空载运行。并
开始累计空载运行的时间，日立螺杆空压机空载运行，供气压力下降，揭阳日立螺杆压缩机厂家，如果
在空载延迟时间内，系统检测到压力低于设定的加载进口压力值，15号端子闭合，加载阀得电，日立螺
杆空压机又转为加载运行，如果空载运行的时间超过设定的空载延迟时间， 16号端子断开，18号端子断
开，角接触器、主接触器失电，日立螺杆空压机转为空久停机，空车过久停机后，当系统检测到供气压
力低于加载压力，且日立螺杆空压机允许再启动时，控制器自动按起动过程重新启动日立螺杆空压机，
如此往复循环。



螺杆式空压机故障是由哪些原因造成的？

螺杆式空压机使用难免会有故障，排气阀油气排放过多、因螺杆式空压机油气分离不彻底，螺杆式空压
机排气含有少许油分子，排气阀长期排放废气会造成压缩机主机、电动机、散热器等黏满油垢。它既会
影响整机清洁，揭阳日立螺杆压缩机厂商，使橡胶类元件提前老化，还会造成散热效果下降、温度高而
停机。那么，螺杆式空压机故障是由哪些原因造成的?

1、风扇胶带断裂或松弛：当胶带断裂时运转5min左右就会因温度过高而自动停机，如胶带太松会打滑，
使风扇转速降低，从而影响散热，此时，应更换或调整风扇胶带的松紧度。

2、滤油器太脏：该机有3个并排的滤油器，当其太脏时因阻力油无法按正常流量进入压缩机，压缩机会
因冷却润油不足而迅速升温。当进出油压差超过0.18MPa时就需更换滤芯。

3、散热器堵塞：当螺杆式空压机周围环境灰尘较多时，长期运行就造成散热器外表黏附一层粉尘或油泥
，其内部铜管也容易因油垢积累而堵塞，从而影响散热效果。

4、环境通风散热状况不良：螺杆螺杆式空压机周围环境影响散热主要有三种情况：一是离墙类障碍物过
近;二是螺杆式空压机附近有其他热源，三是运行时螺杆式空压机前门及边门敞开，风扇无法形成强气流
。

5、油标号低或油质差：该机采用螺杆螺杆式空压机油，用其他低标号或劣质油时会回黏度及比热达不到
标准造成温度过高。

6、冷却油油位过低：当冷机检查时，油面低于检视管下端时应立即进行补充。

以上就是关于造成螺杆式空压机故障的六大原因。螺杆式空压机平时的保养和日常的维护都需要及时的
做好，才可以减少螺杆式空压机故障发生几率，提前做好预防措施才可以安全的生产。

2、水路循环系统：

冷却水通过管道进入螺杆式空压机中间冷却器对一级压缩排出的气体进行冷却降温，再进入后冷器对排
气进行冷却，另一路冷却水进水管道经过主电机上部的两组换热器冷却电机绕组，还有一路对油冷却器
进行冷却。

3、配电系统：

螺杆式空压机为2000kW高压电机(10kV)采用全压启动，控制柜为户内交流、金属铠装抽出式开关设备，
开关设备由固定的柜体和可抽出部件即手车两大部分组成，实现控制、保护、监测的目的，具有“五防
”功能。



日立螺杆压缩机-工藤机电-揭阳日立螺杆压缩机公司由东莞市工藤机电有限公司提供。东莞市工藤机电
有限公司（www.gongteng.net）有实力，信誉好，在广东 东莞 的清洗、清理设备等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进工藤机电和您携手步入辉煌，共创美好
未来！
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