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产品详情

焊接空心球节点：

1）由两个半球心球，根据受力大小分别采用不加助(图1)和加助（图2）两种，候机厅网
架焊接球厂家报价，适用于连接钢管杆件。空心球的钢材宜采用国家标准《碳素结构钢》
规定的Q25B钢或《低合金高强度结构钢》规定的Q345钢。2）为了可靠传力以及使空心球
表面能满布所连接的圆管杆件，焊接空心球应满足以下构造要求：（1）网架和双层网壳
空心球的外径与壁厚之比宜取25-45；单层网壳空心球的外径与壁厚之比宜取20~35；空心
球的外径与主钢管外径之比宜取2.4~3.0；空心球壁厚与主钢管的壁厚之比宜取1.5~2.0，空
心球壁不宜小于4mm。钢管杆件与空心球连接，钢管应开坡口，在钢管与空心球之间应留
有一定缝隙并予以焊透以实现焊缝与钢管等强，否则应按角焊缝计算。为保证焊缝质量，
钢管头可加套管与空心球焊接（图3)。套管壁厚不小于3mm

网架与桁架有区别与网架结构相比，桁架结构省去下弦纵向杆件和网架的球节点，可满足
各种不同建筑形式的要求，尤其是构筑圆拱和任意曲线形状比网架结构更有优势。从网架
结构的受力特点可以看出，当其边长比大于1.5时，其受力特点从双向变为单向受力，因
此对于大多数矩形平面建筑来说，主要是单向受力结构。湖南银河钢构为您解答 。

 当前，焊接工艺具有多种焊接方法，常用的包括焊条电弧焊、埋弧焊等。在不锈钢焊接



中，各类焊接方法会对其焊接变形产生各不相同的影响。有的焊接方法会造成不锈钢构件
产生局部过热，等到焊缝冷却，不锈钢构件即产生焊接变形。例如，通过焊条电弧焊对不
锈钢进行焊接，即可能导致横向收缩变形。要深入考察不锈钢构件的具体结构和各项功能
需求，有针对性地选择焊接方法，确保其适用于不锈钢构件，避免引发焊接变形。同时，
对不锈钢构件进行焊接，若其内部发生应力变化，将造成焊接变形。对此，要针对不锈钢
构件合理选择焊接方法，对应力变化进行有效消除。
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