
大连镗孔机 捷瑞机床 液压镗孔机

产品名称 大连镗孔机 捷瑞机床 液压镗孔机

公司名称 新乡市捷瑞机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新乡市卫滨区南环路李村工业区

联系电话  13673730965

产品详情

在线镗孔加工检测的基本步骤

     1、专业的检验人员需要经过岗前培训，并取得相关资格才可以从事专职检验工作。

     2、对于首件蟾片进行检验的时候，应该核对工艺用纸是否为有效版本，流转卡材料是否具有材
料章，三检卡填写是不是符合要求。

     3、检验人员需要对加工工艺的每一步都十分了解。

     4、检验人员需要根据加工的工艺要求选择专用机通用量具并正确使用。

     5、做好头一次检验后，要填写好标识备案，批量检测的时候也需要组好原始记录，以便之后的
内容查找。

镗孔的工艺特点及应用范围

镗孔和钻—扩—铰工艺相比，孔径尺寸不受刀具尺寸的限制，且镗孔具有较强的误差修正能力，可通过
多次走刀来修正原孔轴线偏斜误差，而且能使所镗孔与定位表面保持较高的位置精度。

镗孔和车外圆相比，由于刀杆系统的刚性差、变形大，工程机械镗孔机，散热排屑条件不好，工件和刀
具的热变形比较大，镗孔的加工质量和生产效率都不如车外圆高。

综上分析可知， 镗孔的加工范围广，可加工各种不同尺寸和不同精度等级的孔，对于孔径较大、尺寸和
位置精度要求较高的孔和孔系，镗孔几乎是加工方法。镗孔的加工精度为IT9～IT7级，表面粗糙度Ra为 
。镗孔可以在镗床、车床、铣床等机床上进行，具有机动灵活的优点，生产中应用十分广泛。在大批大



量生产中，大连镗孔机，为提高镗孔效率，常使用镗模。

在线镗孔难的原因有很多

使用ATC进行换刀。

    这里要提到主轴与刀柄的锥度配合的问题，譬如0.2~0.5μm的锥度精度误差，轻便式镗孔机，对镗
刀刀尖有5~10μm的影响，因此加工中心的主轴锥度精度与镗刀刀柄的锥柄部精度的配合性也是非常重
要的问题。

这使得通过ATC换刀时，由于其与手动装刀不同，锥部的异物、切屑问题，会影响着每一把镗刀柄的精
度，处理起来更加麻烦。

工件及夹具的刚性影响大。

    有人不管什么场合，都依刀尖为中心的理论来选择切削参数，其实远远没有这么简单。特别是并非
镗刀而是工件振动、变形，这种情况比较多，液压镗孔机，此时需要结合这些状况选择切削参数、选择
刀尖，同时又需要考虑精加工的公差精度要求，这都是非常困难的事情。

大连镗孔机-捷瑞机床-液压镗孔机由新乡市捷瑞机床有限公司提供。新乡市捷瑞机床有限公司（www.xxjr
jc.com）为客户提供“机床制造,机械配件加工,销售”等业务，公司拥有“捷瑞”等品牌，专注于铣床等
行业。欢迎来电垂询，联系人：安明生。
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