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产品详情

深圳市宝安西乡运鑫五金经营部专业经销各种切割机床

①首先根据加工工件的大小把薄铜片 (厚度根据线电极情况和加工部位形状而定 )剪成长条
形，然后折叠，井保证折叠部分一长一短。

②然后把铜片折叠的弯曲部分用小手锤锤平，并用什锦锉修理成楔形；

③再把经以上处理的铜片塞到线电极加工所形成的缝隙里，同时在工件该部分的表面滴上 502
胶水(即环氧树脂瞬时快干胶)。 由于切割时，快走丝切割机床价格，
电火花线切割机冲水使工件所受压力较大， 若单纯用铜片塞紧来保证导电和固定，容易产生以下问题：
(a)铜片塞得太松，担心固定不
可靠、导电不稳定；(b)铜片塞得太紧，又担心损伤工件表面、破坏形位公差，所以采用 502
胶水来保证被切割部分与母体材料固定；

深圳市宝安西乡运鑫五金经营部专业经销各种切割机床

该机比快走丝更人 性化， 便捷化， 适用范围更广。 被越来越多的厂商所青睐。 目前已在市场上销售了
500 余台，快走丝切割机床代理， 用户普遍反映这种线切割机的加工质量比较好。我公司生产的
“中速走丝” ，不仅电极丝移 动速度介于“高速”与“低速”之间，而且加工质量高于“高速走丝机”
，并逼近低速走丝 机。

但由于中走丝是近几年才开始， 所以很多对中走丝加工工艺还不熟悉。 现结合多年的生产实 践，
针对中走丝切割机床编程与操作加工过程中所出现的问题及遇到的困难， 总结了几点工
艺处理方法和加工操作方案



线切割跟踪的作用，线切割跟踪如何调整

线切割加工中，调整好一个好的跟踪，慢走丝切割机床经销，不仅仅是可以提高加工效率，还可以使加
工工件的精度、光洁度更加平稳。

那么线切割跟踪的作用是什么呢？线切割跟踪其实类似于汽车的油门，跟踪越快，加工速度也就越快。
肯定有小伙伴问直接调到100行不行，阜阳切割机床，小编的回答是，就像车一样，不是所有车子都适合
超高速去跑的，这样会给车带来很大损耗，极有可能出现短路的现象，那样就不好了。

慢走丝切割机床经销-阜阳切割机床-中走丝切割机床代理由深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部提供。行
路致远，砥砺前行。深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部（www.yunxinwj.com）致力成为与您共赢、共生
、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

