
合肥加工中心 合肥升威机械设备公司 卧式加工中心

产品名称 合肥加工中心 合肥升威机械设备公司
卧式加工中心

公司名称 合肥升威机床设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市瑶海区临泉东路万达广场写字楼3号1605
室

联系电话  13349096659

产品详情

 数控系统，是加工中心操作的核心大脑，数控功能分为基本功能与选择功能。基本功能是必然提供的
，而选择功能只有当用户选择了这些功能后，厂家才会提供。对数控系统的功能一定要根据机床的性能
需要来选择，订购时既要把需要的功能订全，不能遗漏，同时避免使用率不高造成浪费，还需注意各功
能之间的关联性。自动换刀装置的选择主要考虑换刀时间与可靠性。换刀时间短可提高生产率，但换刀
时间短，一般换刀装置结构复杂、故障率高、成本高，过分强调换刀时间会使费用大幅度提高并使故障
率上升。

加工中心电池的更换步骤：

1、确认输入电源已切断、所更换的驱动单元的电源已OFF。 

2、拔出与驱动单元电池插口相连的电池插头。 

3、用指尖按下电池侧面、横推电池然后取出。

 4、新电池的插头与驱动单元电池插口相连。 

5、把电池安装到驱动单元上。

当机床超程时，应该按住超程解除按钮，卧式加工中心，用手动或手摇方式朝相反方向移动，即可以消



除。但是如果解除的方向弄反了，则会对机床产生伤害。因为当按下超程解除时，机床的超程保护将不
起作用，超程保护的行程开关已经在行程的尽头。

加工中心电池的更换步骤：

1、确认输入电源已切断、所更换的驱动单元的电源已OFF。 

2、拔出与驱动单元电池插口相连的电池插头。 

3、用指尖按下电池侧面、横推电池然后取出。

 4、新电池的插头与驱动单元电池插口相连。

 5、把电池安装到驱动单元上。如何生产加工易变形零件：受力变形：此类零件壁薄，合肥加工中心，
在夹紧力的作用下，在加工切削过程中容易出现薄厚不一的情况，而弹性较差，零件外形难以自行恢复
。受热变形：工件质地轻薄，立式加工中心，切削过程中由于径向力的作用，会引起工件的受热变形，
从而使工件的尺寸不准确。

加工中心操作要点：

1、对于有交互工作台的加工中心，由于工作台的移动、上托、下托和旋转等动作，夹具设计必须防止夹
具和机床的空间干涉。

2、尽量在一次装夹中完成所有的加工内容。当非要更换夹紧点时，要特别注意不能因更换夹紧点而破坏
定位精度，必要时在工艺文件中说明。

加工中心刀具为什么要进行钝化处理？加工中心集油、气、电、数控为一体，能够实现对各种盘类、板
类、壳体、凸轮、模具等复杂零件工件一次装夹，可完成钻、铣、镗、扩、铰、刚性攻丝等多种工序加
工，因此是高精加工的理想设备。当机床超程时，应该按住超程解除按钮，用手动或手摇方式朝相反方
向移动，即可以消除。但是如果解除的方向弄反了，则会对机床产生伤害。因为当按下超程解除时，机
床的超程保护将不起作用，超程保护的行程开关已经在行程的尽头。

合肥加工中心-合肥升威机械设备公司-卧式加工中心由合肥升威机床设备有限公司提供。合肥升威机床
设备有限公司（www.swjcsb.com）是从事“数控机床,锻压设备,自动化生产线”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张经理。
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