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产品详情

冲压弯头的成型工艺过程是复杂的，需要根据不同的材质和用途进行焊接，在一定的压力下进行逐渐成
形。冲压弯头的成型需要按照一定的工序进行，严格遵守相应的流程过程，否则生产出的冲压弯头就会
产生质量问题。根据需要，一个圆形环壳可以切割成4个90°弯头或6个60 °弯头或其它规格的弯头，该
工艺适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5D的任何规格大型推制弯头，90度焊接弯头供应商，是制
造大型推制弯头的理想方法。

这种工艺成型方法使用在不同弯头的生产中，在不同的领域中展现良好的使用价值，使工艺在不同的弯
头制作中具有良好的价值体现。

碳钢弯头的作用不容忽视

弯头材质是碳钢的弯头叫做碳钢弯头。碳钢弯头在管路系统中，是改变管路方向的管件。碳钢弯头就是
碳素钢制成的弯头。低碳钢塑性好强度低，加入适量碳元素后就会变得坚硬，塑性降低强度增强。弯头
连接有可能需要承受很高抗拉、抗压、抗扭、抗剪强度，碳钢弯头是较好的选择。

弯头按角度分，有45°及90°180°三种常用的，焊接弯头，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常
角度弯头。

弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可煅铸铁、碳钢、有色金属及塑料等。本次单表碳钢弯头，

与管子连接的方式有：直接焊接或者是法兰连接、螺纹连接及承插式连接等。

按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、铸造弯头等。



对焊弯头在加热和冷却过程中，由于表层和心部的冷却速度和时间的不一致，形成温差，90度焊接弯头
生产厂家，就会导致体积膨胀和收缩不均而产生应力，即热应力。在热应力的作用下，由于表层开始温
度低于心部，收缩也大于心部而使心部受拉，当冷却结束时，由于心部后冷却体积收缩不能自由进行而
使表层受压心部受拉。即在热应力的作用下终使工件表层受压而心部受拉。 

这种现象受到冷却速度，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈
高，冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，90度焊接弯头售价，后形成的残余应力就
愈大。另一方面钢在热处理过程中由于组织的变化即奥氏体向马氏体转变时，因比容的增大会伴随工件
体积的膨胀，工件各部位先后相变，造成体积长大不一致而产生组织应力。组织应力变化的终结果是表
层受拉应力，心部受压应力，恰好与热应力相反。组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度，
形状，材料的化学成分等因素有关。 
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