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不锈钢反应釜温度控制系统

不锈钢反应釜温度控制系统是怎样的呢？下面就来给大家讲一下。

一、测温装置。

测温装置，顾名思义，就是测量反应釜内度温度的设备，那么测温装置主要有哪些组成呢？首先要讲一
下传感器了，这个传感器可是测温装置中比较重要的一样东西，它直接插接在反应釜内，其头部缠绕有
铂电阻，铂电阻可以与传感器通过感应线相连接，反应釜电加热导热油炉，并且在传感器另一端连接数
显表，起到了实时监测的作用。测温装置结构简单，提高设备的生产能力，降低成品的不合格率，电加
热反应釜生产厂家，并且还能减少事故发生率。

二、智能反应釜控制器

智能反应釜控制器，包括单片机、温度传感器、转速传感器、控制电路板、液晶显示器、键盘、电路接
口插座，其特征在于单片机经ic插座固定在控制电路板上，在控制电路板上设有电源电路、信号输入电
路、功率放大电路、加热驱动电路以及电机驱动电路，电路接口的插座与搪玻璃反应釜控制电路板相连
接，温度传感器与转速传感器分别经电路接口插座与控制电路板上的信号输入电路相连接，液晶显示器
与控制电路板相连接，键盘与控制电路板相连接，采用c8051f单片机，通过通讯接口能够方便的将所采集
的参数信息传送至外部计算机进行分析计算，具有结构合理、使用方便、安全准确等显著的优点。

不锈钢反应釜设备的主要作用

焊接： 焊接质量的控制是工艺管道施工的控制环节，要求焊工严格按照焊接作业指导书进行；影响焊接
质量的因素很多，除了管口组对和坡口的影响外，还受焊工素质、焊接材料、天气环境等影响；焊接工



作在车间内或地面上进行，环境影响较小，质量相对好控制，主要控制好焊材烘烤质量，严格按照烘烤
、发放制度执行，控制焊工每次焊条的领用量，监督焊条桶正常使用；如果工艺要求预暖和热处理的焊
口，必须严格控制好每道口预暖和热处理温度，电加热反应釜，高压管焊接还应注意打底质量的无损检
测；

安装： 工艺管道的现场安装是质量控制的难点，受现场安装条件和环境因素制约，必要时应采取适当的
质量保证措施；现场焊接的焊口一般均是固定口，质量比较难控制，所以一定要控制好以下几个方面：
在预制阶段，对每名焊工进行观察并统计其合格率状况，因为人是质量控制环节中的要素；管口现场组
对质量也必须按照要求进行；如果碰到风、雪、雨、湿度大等天气，必须要求采取有效的防护措施，二
手电加热反应釜，才允许施焊；合金钢管冲气难度很大，所以是现场质量控制的薄弱环节，也应是质量
检查的的环节，可以采取药皮或药芯焊丝进行打底，但此工艺必须通过焊接工艺评定认可，而且焊工经
过考试合格。 

一般在使用不锈钢反应锅之前，首先要对反应釜的一些器件进行检查，比如说压力表、温度计等等，还
要检查管道是否有泄露等等。在进行固体物料加工的时候，一定要小心操作，以免损伤反应釜的锅壁。

而现在的市场当中的反应釜报价也都是不一样的，他的价格主要是根据反应釜的大小，参数等等设定的
。随着现代社会的发展，不锈钢反应釜在现在的社会当中所占据的位置也是越来越重要，很多的领域当
中也都是需要不锈钢反应釜，其中在化工、石油等等一些领域当中，不锈钢反应釜已经是成为了一个必
不可少的组成部分了。 反应釜电加热导热油炉-无锡双盛石化-电加热反应釜由无锡双盛石化装备有限公
司提供。无锡双盛石化装备有限公司（www.qiepianjicn.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用
户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客
服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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