
冲头加工厂 祝福精密五金 冲头加工

产品名称 冲头加工厂 祝福精密五金 冲头加工

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

莞城汽车工装零件加工，钨钢冲头加工厂，南城汽车工装零件加工，冲头加工，万江汽车工装零件加工
，东城汽车工装零件加工

高新技术蓬勃发展的今天，为保证属高新技术产业的模具配件工业快速发展，模具配件行业中许多共性
技术也必须更上一层楼，冲头加工店，应不断开发和推广应用并积极应用高新技术。主要措施如下：

 1、开发拥有自主知识产权。适合于我国国情，具有较高水平的模具设计、加工及模具企业管理的软件
，不断提高软件的智能化、集成化程度，并推广应用。

 2、推广应用高速、高精加工技术并研制相应设备。高速高精加工包括高速高精切削加工和高速高精电
加工及复合加工等。在未来15年左右的时间里，我国机床行业应向模具行业逐步提供适合于模具高速高
精加工的相应设备，如有可能，建议开发拥有自主知识产权、精度能达到0.0001mm的模具制造设备。

 3、快速原型和快速经济模具制造新技术的进一步开发、提高和应用。

 4、大力发展和推广信息化、数字化技术。例如逆向工程、并行工程、敏捷制造技术的研发及推广应用
；包括大型级进模及高精密和高复杂性的高技术含量的先进模具配件三维设计和制造技术的研发；包括
冲压工艺设计系统、模具配件型面设计系统、成形分析系统、模具结构设计系统、模具CAM系统和冲压
专家咨询系统的车身模具数字化设计制造系统的研发；模具的集成、柔性及自动加工技术和网络虚拟技
术等。

 5、模具制造新工艺、新技术。模具制造的节能、节材技术，模具热处理、表面光整加工和表面处理新
技术等。

 6、模具配件材料的研制、系列化及其正确选用。



 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

石碣机械零件加工，石龙机械零件加工，茶山机械零件加工，石排机械零件加工

模具配件加工由于模具配件日常使用的频率较高且施工环境较为恶劣，因此模具配件的日常维护保养尤
为重要。良好的日常保养的够使模具配件的寿命更长并且能够在模具配件日常使用过程中更好地发挥它
的优势。今天东莞模具配件加工厂家针对模具标准件中的顶针被压断的解决方案做介绍。

模具配件加工：3个顶针压断解决方案 1、保证自身质量优良 模具标准件在我国的发展史已经十分悠久，
冲头加工厂，但是受到种种客观因素的影响使得市面上现存的顶针质量状况参差不齐。如若想从源头上
解决顶针被压断这一现象，那么便需要确保顶针这一模具标准件自身质量的优良，相关使用者在采购顶
针之时便需要把好质量关。 2、确保与孔配合度良好 由于模具标准件中的顶针配件在正常运行的过程中
需要将产品顶出模具，故而顶针通常都安装在模具的孔内。

如若顶针在孔内过于松动便会使得物料进入孔内，终可能会导致顶针被物料压断；但是如若顶针与孔之
间的距离过于紧密在高温的烧灼下顶针极易被烧死，因此确保顶针和孔之间距离适当也能够避免顶针被
压断。 3、保证使用环境清洁 分析模具标准件中的顶针被压断的主要原因多为使用环境温度过高，长期
使用难免会出现疲劳退火失效现象终导致顶针压断。那么模具标准件的使用者便需要将使用环境的清洁
工作做到位，以免灰尘或者产品碎屑粉末对顶针的光洁度产生影响引发断裂。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

阀针是什么？在注塑模具的针阀系统中的阀针，高硬度、高韧度、表面氮化处理；使用寿命长，强度好
。特别适合加玻纤的塑件项目。

阀针推不到底是什么原因？

一、达产品注射温度时阀针热膨胀后长度还够不到型腔表面。二、阀针前端是否比模具浇口尺寸。三、
阀针与阀针套同心度，圆度不够卡死四、气缸，分流板，热咀及浇口的同心度不够。

【模具配件加工】阀针的相关问题及解决方案

阀针不动的解决方法：一、检查气压或液压输入输出管路，泵，阀是否有泄漏堵塞现象，检查缸体与活
塞配合中密封圈有无损坏。二、检查阀套与阀针配合是否能灵活自如，在自身加工中的同心度，圆度方
面是否有问题。三、有无缸体、分流板、热嘴浇口不同心现象，是否增加阀针导向装置。



阀针套周围发生漏胶的解决方法：一、检查阀针套与热分流板孔的配合直径及深浅尺寸。有问题需重新
加工或更换。二、检查阀针直径与阀针套内孔配合尺寸。有问题需重新加工或更换。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

冲头加工厂-祝福精密五金(在线咨询)-冲头加工由东莞市祝福精密五金有限公司提供。东莞市祝福精密五
金有限公司（www.baidu.com）在五金配件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，祝福精密五金一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：李先生。
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