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产品详情

采购高比重粉末的气力输送系统时要考虑的因素

采购高比重粉末的气力输送系统时要考虑的因素输送这些粉末的主要挑战是使它们从进料
点进入输送线，以恒定的速度进料，并使粉末从物料中排出。空气在管道中夹带了非自由
流动的物料，它们就会被流化并易于输送，并且不会堆积在输送管上。有几种选择可以使
粘性或非自由流动的物料以恒定的速度进入输送线。拥有适当的料气比至关重要。如果料
气比太高，则线路将堵塞。如果料气比太低，则气力输送系统主要吸入空气，并且不会输
送太多的物料。一种以恒定速率输送粉体物料的方法是将物料引入输送线，在输送线中，
机械流动（通常使用旋转阀）或物理流动（通常使用螺旋进料器）进行。其他帮助机械输
送粉末或粉体物料并确保正确的固体空气比的方法是借助专门设计的流动促进装置，特别
是将真空和合适的过滤器放置在正确的位置。流动促进装置可以是在料箱或料斗外部震动
，使物料松散，也可以是将空气注入物料以防止其粘附在料斗和进料器壁上的小型气锤。

气力输送在涂料行业的应用

气力输送在涂料行业的应用涂料生产工艺中，需要大量用到各种粉粒状物料，且种类繁多
、特性复杂，因此气力输送技术十分适宜涂料行业应用。但同样，特性各不相同的粉粒状
物料对气力输送技术也提出了较高的要求。一、原料投料：涂料行业使用的粉粒料主要分
为两大类：颜料和填料。原料包装大多以吨袋或者25公斤小包装的形式，传统人工生产方
式大多采用人工数包、人工拆包、人工投料，不仅人员劳动强度极大，而且扬尘严重，造
成工作环境污染，还会危害工作人员的身心健康安全。二、粉体气力输送设计：涂料行业



的气力输送设计，应根据输送物料特性、产能大小、厂房结构、生产工艺要求等不同要求
进行定制设计。例如输送小批量多品种产品时，适宜采用粉料小料输送系统。提供的小料
输送系统可用于多种粉粒料的配料作业，可满足多品种、小配量、要求的粉料或颗粒料的
原料配料，减少因失误、错误操作而导致的产品质量问题。

输送系统的构成部分有哪些？一般来说自动输送系统主要由上料和缓冲装置、投加操控器
、称重计量单元、卸料执行器、混料装置、操控体系、人机交互和指令体系、配方和体系
数据库、配比和操控专家体系、毛病检测盒处理装置、现场总线和网络等构成；用于工业
（如混凝土配料），农业（如饲料配料）生产上主动化的配料设备，通常是由带有主动配
料算法的电脑（微机）作为其主动配料的操控体系。硬件一般包含工控机、显示器、采集
卡、PLC、电控柜、传感器、计量斗或称重给料机、计量仪表、储料斗、阀门、安全保护
（凹凸限开关、堵料开关等）、机械单元等构成。根据用户工艺需求可能会有所增减。软
件运行于winxp体系的和PLC。
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