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产品名称 铝型材精加工 上海铝型材 大用铝型材

公司名称 苏州大用金属科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区黄埭镇东桥长旺路21号一栋一层

联系电话 18962518489 18962518489

产品详情

使用喷射清洗法对铝型材进行清洗

必须在操作过程之中注意水洗的质量。为了减轻相关铝型材的污染，所以，我们首先应该做到能够尽量
减少由于工件夹带着清洗液，导致下一道工序被污染。同时，还应该尽量考虑到多级水洗的工艺，多级
水洗在一般情况下是按照二级水洗的工艺进行，甚至在一些特殊工艺之中使用纯水进行清洗。但是，需
要引起我们所有操作人员注意的是，后一级水洗的用水污染参数不能超过之前一级清洗工件的10%，这
样的话，在对工件进行二级喷射清洗的残液浓度就能够达到原来浓度1%的水平。后，在进行水洗过程之
中，添加水应该采用逆流补充的方式，铝型材生产厂家，尽量达到节约用水的目的。

 

铝棒铸造过程熔铸包括熔化、提纯、除杂、除气、除渣与铸造过程。主要过程为：（1）配料：根据需要
生产的具体合金牌号，计算出各种合金成分的添加量，合理搭配各种原材料。

（2）熔炼：将配好的原材料按工艺要求加入熔炼炉内熔化，并通过除气、除渣精炼手段将熔体内的杂渣
、气体有效除去。

（3）铸造：熔炼好的铝液在一定的铸造工艺条件下，通过深井铸造系统，上海铝型材，冷却铸造成各种
规格的圆铸棒。

当然要先拉丝后电镀了。

要在折弯等成型前，铝型材产品，一般是平板拉丝。其实表面处理对基材的前处理有很高要求，不然表
面处理后反而回放大基材的缺陷

塑胶件的表面拉丝一般是通过烫金来做的，在烫金机的高温高压作用下，铝型材精加工，将烫金膜上的
物质转移到塑胶表面。选用不同的烫金膜，可得到不同光泽和粗细的纹路效果，这种工艺在机面板上用



的很多。现在在视听产品上用的很多的魔术镜面装饰件，就是在PMMA板材上烫印的反光膜(也有用电镀
的)铝材表面处理除拉丝外，还常用喷沙工艺，同样可以起到掩盖划痕和美化外观的作用
另外还有一种“烫金”工艺(电化铝转移)，可以在塑料件的表面也做出类似这样的效果来。

 

铝型材精加工-上海铝型材-大用铝型材(查看)由苏州大用金属科技有限公司提供。苏州大用金属科技有限
公司（www.szdyjskj.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，大用一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：王经理。
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