
上上电线 武汉三行电线电缆

产品名称 上上电线 武汉三行电线电缆

公司名称 武汉三行电线电缆有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉舵落口大市场15区9栋A154-155号

联系电话 18251225856 18251225856

产品详情

武汉三行电线电缆有限公司销售江苏上上牌电缆。上上始终专注于电线电缆产品的研发、制造和服务，
产品涉及新能源、输配电、海工及船舶、建筑工程、矿用、工业制造、轨道交通、机场等领域。

1、耐腐蚀性能，8000系列铝合金不如普铝

GB/T19292.2-2003标准表1注4中说明：铝合金耐腐蚀性差于普铝更差于铜，这是因为铝合金电缆加入了镁
、铜、锌、铁元素，因此易于发生局部腐蚀如应力腐蚀断裂、层蚀、晶间腐蚀，而且8000系列铝合金属
于易腐蚀配方，铝合金电缆增加了热处理工序，易造成物理状态不均匀，比铝电缆更容易被腐蚀。目前
在我国应用的铝合金基本都是8000铝合金系列。

武汉三行电线电缆有限公司销售江苏上上牌电缆。上上始终专注于电线电缆产品的研发、制造和服务，
产品涉及新能源、输配电、海工及船舶、建筑工程、矿用、工业制造、轨道交通、机场等领域。

柔性电缆挤出时产生生了哪些疙瘩现象1、切片后发现疙瘩里面是熟胶，塑化不良产生的塑料疙瘩。2、
在塑料层表面有小晶点和小颗粒，树脂在塑化过程中产生的疙瘩，分布在塑料层表面四周。3、在塑料表
面有杂质，杂质疙瘩，切片的疙瘩里面有杂质。4、在塑料层表面有焦烧物，焦烧产生的疙瘩，特别反映
在合胶缝的表面上。 柔性电缆挤出时产生疙瘩的原因1、进胶后老化变质，出现焦烧疙瘩，对模压盖没
有压紧，。2、没有完全塑化就被挤出，塑料质量较差，有难塑化的树脂。3、塑料还没有塑化好就从机
头挤出来了，由于温度控制较低。4、造成焦烧，从而产生焦烧疙瘩，温度控制超高。5、加料时一些杂
质被加入料斗内，造成杂质疙瘩。



武汉三行电线电缆有限公司销售江苏上上牌电缆。上上始终专注于电线电缆产品的研发、制造和服务，
产品涉及新能源、输配电、海工及船舶、建筑工程、矿用、工业制造、轨道交通、机场等领域。

1，上上电线，挤出物塑化不良一般塑化不良重要表现为：挤包层有蛤蟆皮样；塑料表面发乌，无光泽，
并有细小裂纹；挤包层在合胶处有明显的线缝；产生的重要原因有：1）绝缘或护套料中混有不同性质的
其它塑料粒子；2）温度控制太低，特别是机头部位；3）塑料本身存在质量问题。4）螺杆转塑太快，塑
料未能完全塑化；针对以上原因，应该注意挤出温度控制的合理性；对领用材料的质量合品名应确认；
不能一味追求产量而提高挤出速度；加强原材料保管，特别是在塑料干燥工序；合理配模，以增强挤出
压力和螺杆回流。 上上电线-武汉三行电线电缆(在线咨询)由武汉三行电线电缆有限公司提供。武汉三行
电线电缆有限公司（www.sanxingdl.com）位于武汉舵落口大市场15区9栋A154-155号。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前三行电线电缆在电气设备用电线电缆中享有良好的声誉。三行电线电缆取得商盟认
证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。三行电线电缆全体员工愿与各界有识之士共同发展
，共创美好未来。
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