
山东科信包装袋 pof热缩膜生产厂家 南阳pof热缩膜

产品名称 山东科信包装袋 pof热缩膜生产厂家
南阳pof热缩膜

公司名称 山东科信防水材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省寿光市台头工业园

联系电话  13656364126

产品详情

pof收缩膜在市场上被广泛应用，市场发展较好，优势也多，但是有的厂家生产出来的产品可能会出现产
品收缩不良的一种现象，是什么原因呢，又该如何解决？

膜的质量太差，或者选的膜的宽度不合适，收缩机所适用的pof收缩膜需要达到一定的要求，pof热缩膜
价格，如果收缩膜的质量太差，那么收缩出来的效果一定是不好的，pof热缩膜生产厂家，要么有褶皱，
要么会撑破。

如何检测pof收缩膜的收缩能力

1、取横向或纵向任意三组试样，分别装夹到设备的三组夹具上，每组夹具均包括分别配置了力值传感器
、位移传感器的两个试样夹具。装夹的试样应完全平直，且力值传感器应不受力。

2、设置pof收缩膜试验温度、结束温度等试验参数，点击开始试验选项，试验开始。

3、当设备加热舱内的温度达到试验温度后，试样自动进舱，试验开始计时，试样受热收缩并产生热缩力
，当热缩力达到设置条件后，试样自动出舱，此后产生的力值为冷缩力。设备自动记录并实时显示试样
进舱到试验结束过程中的热缩力、冷缩力、收缩率。试验结束后，设备显示每组试样的较大收缩率、热
缩力、冷缩力。

4、重复(3)~(5)的操作，直至横、纵向的10组试样均完成测试。



鉴定pof热收缩膜质量的是好是坏主要看几个方面：

收缩率与收缩比

??收缩率包括纵向和横向的，测试方法是先量薄膜长度L1，然后将薄膜浸放在120℃的甘油中1～2s，取出
后用冷水冷却，再测量长度L2式中Ll——为收缩前薄膜的长度;L2为收缩后薄膜的长度。目前包装用的收
缩薄膜，一般要求纵横两方向的收缩率相等，约为50%;但在特殊情况下也有单向收缩的，收缩率为25%
～50%左右。还有纵横两个方向收缩率不相等的偏延伸薄膜。纵横两个方向收缩率的比值称为收缩比。

山东科信防水材料有限公司是集研发、设计、制版、印刷、淋膜、生产和销售服务于一体的专注生产防
水材料系列包装袋为主的兼营销售防水材料的企业.公司始建于2005年，南阳pof热缩膜，占地面积100000
平方米，座落于山东莱州湾畔，是全国闻名的防水基地，是中国建筑防水之乡--寿光市台头工业园区，
交通十分便利。

山东科信包装袋(图)-pof热缩膜生产厂家-南阳pof热缩膜由山东科信防水材料有限公司提供。山东科信防
水材料有限公司（www.sdkexinfs.com）位于山东省寿光市台头工业园。在市场经济的浪潮中拼博和发展
，目前科信包装袋在包装产品设计及加工中享有良好的声誉。科信包装袋取得商盟认证，我们的服务和
管理水平也达到了一个新的高度。科信包装袋全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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