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产品详情

东莞超声波模具解析

东莞超声波模具解析超声波维修要点如果超声波震动小的话，可能存在以下几点原因：1
、部分换能器损坏，超声波模具生产厂家，将坏的换能器更换于之匹配的换能器。2、使
用时间比较长，换能器老化，性能衰减，维修方法可以适当增大超声波功率，但是这种方
法会造成换能器的发热量增大，不能根本解决问题，建议更换全部换能器。3、清洗机设
计的功率小，更换或修改电源，增加换能器的数量。4、清洗机工作环境，比如清洗剂种
类，清洗温度，液位深浅等的影响。5、其他不明情况引起的超声波减弱，比如清洗物的
摆放方式，清洗剂的更换等。6、电源与换能器工作点漂移，重新调整工作点。所以超声
波维修还是找专业的技术人员来处理，更为妥。

介绍超声波模具模具调试的方法

介绍超声波模具模具调试的方法在焊接机的使用过程中，各类焊接设备的工作离不开相关
模具的配合和调试，如果调试不过关的话，会影响其工作。超声波模具的使用也是一样的
道理，台州超声波模具，现在就来和大家介绍下超声波模具的模具调试方法如何，超声波
模具供应商，这是大家所关注的，毕竟在焊接机的工作过程中，不可能是一帆风顺的，总
会出现各种各样的问题。我们公司的焊接设备类型多样，相关操作经验也是非常丰富的，
一起来看看吧。1、焊头水平调整：(1)、轻拍焊头四周，使焊头与工作物处于吻合状态后
，平均固定4支换能器面盖螺丝，再固定底模。(2)、选择适合的焊头与塑料件之间的距离



锁紧机架固定把手。2、焊头高低位置调整：(1)、转体机升降手轮，并旋紧机体固定把手
，使机体与支柱结成一体。(2)、若工作物件熔接对于高低须准确时，则调整点微调螺丝
顶于升降筒在熔接后适当位置。3、焊头方向调整：(1)、放松4支换能器面盖螺丝，将焊
头之方位与工作物对正，再转机体升降手轮使焊头压附工作物件。(2)、调整底模前后，
左右位置使焊头贴合工作物件后，苹果数据线超声波模具，底模在操作方向处。

东莞超声波模具制作杯盖超声波模具杯盖超声波模具要求：水密，焊接外型美观铭扬超声
波模具制作真材实料，核心技术，纯熟工艺，精雕细琢，精益求精造就高品质超声波模具
，设有大型CN设有大型CNC数控加工机床和钻铣床机加工，对形状复杂的胶件客户提供3
D图度可达到2丝以内，具有与欧美相媲美的制模技术，每颗焊头3D设计都经过有限元分
析，成品都经过分析仪严格测试，保证产品焊接部位超声波焊头振幅的一致性，以达到均
匀、稳定的塑件焊接效果。
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