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超声波焊接的问题有哪些?

超声波焊接的问题有哪些？超声波焊接，相比较于其他焊接方法，它可以接受热塑性材料
。它本身具有很多优点，包括工艺可靠性和重复性，比其他接合技术更低的能源使用，节
省材料和相应的人工成本。超声波焊接过程中，常见的问题有哪些？具体体现在哪几个方
面？超声波问题一：超声波电流过载不正常当发生器发出过载警报时，应按如下步骤进行
检查：1、有时会出现空载测试正常，而不能正常工作的情况，有可能是焊头等声能原件
内部发生变化，导致声能传递不畅，这里有一个比较简单的判断方法：手触摸法。正常工
作的焊头或变幅杆表面工作时振幅是非常均匀的，手摸上去是丝绒般的顺滑，当声能传递
不畅时，用手摸上去会有气泡或毛刺的感觉，这时就要采用排除法去排除有问题的部件。
发生器不正常时，也能产生同样的情况，因为正常来说检测换能器输入波形时应为顺滑的
正弦波，当正弦波上有尖峰或不正常波形时也能产生这种现象，这时可以用另外一整枝声
能元件替换以判别。2、超声波空载测试，如工作电流正常，则可能是超声波焊头接触到
不应接触的物件或超声波焊头与焊座之间的参数调节出现故障。3、超声波空载测试不正
常时，应首先观察超声波模具是否有裂纹，安装是否牢固，然后拆下焊头再进行空载测试
，排除是否是超声波换能器＋超声波变幅杆出现问题，一步步进行排除。排除掉换能器＋
变幅杆出现故障的可能性后，将新的焊头拆换以判断。

超声波线束焊接机主要特点



超声波线束焊接机主要特点了解超声波线束焊接机的朋友都应该知道，超声波线束焊接机
类似于摩擦焊，但有区别，超声焊接时间很短，温度低于再结晶；它与压力焊也不相同，
因为所加的静压力比压力焊小的多。不过，对于大部分的朋友来说，常州超声波焊接机，
超声波线束焊接机还是相对陌生，今天，铭扬小编为大家普及下超声波线束焊接机常识，
苹果充电器超声波，超声波线束焊接机主要特点。超声波线束焊接机主要特点：1、焊接
方面：两被焊接物体重叠，经超声振动加压接合成固态形式，接合时间短且接合部分不产
生铸造组织（粗糙面）缺陷。2、模具方面：超声焊与电阻焊方法比较，模具寿命长，模
具整修与替换时间少，公仔玩具焊接超声波，而且易于实现自动化。3、能耗方面：同种
金属不同种金属之间均可以进行超声焊接，与电气焊相比耗费能量少得多。4、压焊对比
：超声焊与其他压焊相比，工业用超声波熔接器，要求压力较小，且变型量在10%以下，
而冷压焊其工件变形量达40%-90%。5、焊接处理：超声焊接不像其他焊接那样要求进行
被焊表面的预处理及焊后的后处理。6、焊接优势：处理超声焊接无需助焊剂、金属填料
、外部加热等外部因素。7、焊接效果：超声焊接可以使材料的温度效应降到（焊区的温
度不超过被焊金属熔化温度的50%），从而不使金属结构变化，因此很适合电子领域中的
焊接应用。

超声波焊接机的超声波模具是怎么调节的？超声波塑料焊接机可以焊接各种塑胶产品，每
一款产品都需要做一套针对性的超声波模具，每次产线换产品的时候更换超声波模具是比
较重要的事情，今天我们讲解下超声波模具更换和调节步骤。（1）先开通超声波设备的
工作气压源，保证设备气压表正常指数。（2）利用专用扳手将设备上原有的焊接模具卸
下，装上需要焊接产品的超声波模具（顺时针为松，切记一定要拧紧）在此要注意先将模
具的螺丝上紧。（3）接通超声波设备电源，打开启动按钮等待五秒，关闭电源，紧接着
按下控制器上的音波检测按钮，观察机器电流变和电压表的指针摆动情况（正常值不超过
0.2）（4）松动开机架后面的两个紧固把手，将机器头向上摇到一定高度。（根据产品高
度来定）（5）拧动限位螺丝使焊头下降行程缩短1MM限位.（根据需要焊接的产品加减）
（6）选择设备手动调试模具开关，使超声波模具（上模）为下降状态。（7）将需要焊接
的产品放在底模上，并保证合模。（8）摇动机头升降器，使上模靠近底模并压合到产品
上，并保持产品与上下模具吻合。（9）拧紧机架紧固把手，固定好底模，按下红色急停
按钮，使机头上升。（10）选择开关波动自动，调整好产品的焊接参数、时间，准备生产
。
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