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螺旋焊管和大口径厚壁直缝管两种焊管的首要区别是焊接方式的不同。螺旋焊管是将低碳结构钢或低合
金结构钢带材轧制成具有必定螺旋角(也称为成形角)的管坯，然后焊接制成管接头，能够用窄带钢出产
大直径钢管，螺旋焊管首要是螺旋埋弧焊管(ssaw)，在我国各种输气管道建设中经常运用。其规格用“外
径*壁厚”表明。螺旋焊管是单面焊和双面焊的。焊管应确保焊缝的水压试验、抗拉强度和冷弯性能符合
规定。

大口径厚壁直缝管是一种高频电流和邻近效应过程，由成型机在焊接成型前由焊料层产生，管坯边际加
热熔化，在必定压力下熔化，冷却成型。高频大口径厚壁直缝管是利用高频电流(erw)熔化管坯的边际，
用电弧熔化称为直缝埋弧焊管(lsaw)。

螺旋焊管的强度一般高于直焊管的强度。首要出产工艺是埋弧焊。该螺旋焊管能够出产具有相同坯料宽
度的不同管径的焊管，也能够出产具有较窄坯料的较大管径的焊管。

大口径厚壁直缝管的出产工艺相对简略，首要在出产过程中，分为高频焊接大口径厚壁直缝管和埋弧焊
大口径厚壁直缝管。大口径厚壁直缝管出产，成本低，发展迅速。



但是，与相同长度的直管焊管相比，焊接长度增加了30-100，大口径厚壁直缝管，出产速度低。因而，
较小直径的焊接收大部分是直缝焊接，而大直径的焊接收大部分是螺旋焊接。

 

大口径厚壁直缝管生产工艺简单，生产，成本低，发展较快。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用
较窄的坯料生产管径较大的大口径厚壁直缝管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同的大口径厚壁直
缝管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速度较低。

直径大或较厚的大口径厚壁直缝管，一般用钢坯料直接做成，而大口径厚壁直缝管只需要通过钢带直接
焊接就可以了。然后经过简单抛光，拉丝就可以了。

补充：大口径厚壁直缝管是用带钢焊接的，所以在原来它的地位没无缝管高。

大口径厚壁直缝管的执行标准是那些由标准所允许的标准和标准允许的。在使用之前，有必要了解一下
管道在使用过程中是否处于压力之下，了解所需的钢管是否符合管道本身的标准受到压力。大多数的要
求是GB / 2008-3091低压焊接流体输送钢管。该标准的工作条件包括许多电厂的通风管道，煤矿井下通风
，集中供热，饮用水管道等。

大口径厚壁直缝管焊接的要求相对容易满足，相比螺旋埋弧焊钢管的埋弧焊接，高频焊接的标准是一样
的，对于螺旋形管，和螺旋管是用于实现约束焊接的标准。钢管的容许误差长度误差为±0.5之内，并且
制动钳误差在0.3以下。文章中的验收钢管明确指出的是，如果检测是有缺陷的，液压测试焊接可以被选
择。不漏气都是合格的。

聊城东海钢管制造公司(多图)-沧州大口径厚壁直缝管由山东东海钢管有限公司提供。山东东海钢管有限
公司（www.sddhhbg.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！同时本公司（www.lcdhgy.cn）还是从事河北无缝管，河南无缝钢管，大口径无缝钢管的厂家，欢迎
来电咨询。
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