
磨具切割片加工 磨具切割片 中鑫工具【厂家直销】

产品名称 磨具切割片加工 磨具切割片
中鑫工具【厂家直销】

公司名称 缙云县中鑫工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江缙云县壶镇镇西山路228号

联系电话  15857891517

产品详情

浙江省缙云县中鑫工具有限公司是专业生产各种规格三面刃铣刀、锯片铣刀、切口锯片、切管机锯片及
非标刀具，具有先进的生产和检测设备，磨具切割片加工，完善的技术管理，技术力量雄厚。

锯齿的角度就是锯齿在切削时的位置。锯齿的角度影响着切削的性能效果。对切削影响蕞大的是前角γ
、后角α、楔角β。前角γ是锯齿的切入角，前角越大切削越轻快，前角一般在10-15℃之间。

浙江省缙云县中鑫工具有限公司是专业生产各种规格三面刃铣刀、锯片铣刀、切口锯片、切管机锯片及
非标刀具，具有先进的生产和检测设备，完善的技术管理，技术力量雄厚。

选择切削液和冷却方式因为不锈钢的切削加工性较难，对切削液的冷却、润滑、及清洗性能有更高的要
求.机油、锭子油等矿物油：其润滑性能较好，但冷却和渗透性较差，适用于外圆精车。

浙江省缙云县中鑫工具有限公司是专业生产各种规格三面刃铣刀、锯片铣刀、切口锯片、切管机锯片及
非标刀具，具有先进的生产和检测设备，磨具切割片制作，完善的技术管理，技术力量雄厚。

锯齿过多，磨具切割片多少钱，当进给量配合不当的话，磨具切割片，每齿的削量很少，会加剧刃口与
工件的磨擦，影响刀刃的使用寿命。通常齿间距在15-25mm，应根据锯切的材料选择合理的齿数。

磨具切割片加工-磨具切割片-中鑫工具【厂家直销】由缙云县中鑫工具有限公司提供。缙云县中鑫工具



有限公司（cnzxtool.1688.com）位于浙江缙云县壶镇镇西山路228号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，
目前中鑫工具在钢锯架、手锯、锯片中享有良好的声誉。中鑫工具取得商盟认证，我们的服务和管理水
平也达到了一个新的高度。中鑫工具全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

