
东旺铸造 铜陵炉头铸造厂 炉头铸造厂

产品名称 东旺铸造 铜陵炉头铸造厂 炉头铸造厂

公司名称 江门市新会区东旺铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江门市新会区三江镇深吕村北什围

联系电话  18933196653

产品详情

燃气炉头配件
炉头压力关系到，也关系到重碱的分解和现场劳动保护。从重碱分解化学过程来看，压力状态不如真空
有利；从设备结构上看，压力状态会使炉气串人重碱给料通道。使水蒸气冷凝引起炉头结碱堵塞；同样
压力操作还会使炉气从密封端逸出，宿迁炉头铸造厂，造成两端冒气，不但造成NH3和CO2损失，还会
恶化现场劳动环境；因此，不能在压力下进行重碱煅烧。然而，真空操作会漏入空气，降低CO2浓度，
尤其两端密封不严，加料器空碱时为甚。正确的操作选择是常压分解，两者兼顾，工艺规定指标为±20P
a。

炉盘炉头

砂型铸造是一种以砂作为主要造型材料，制作铸型的传统铸造工艺。砂型一般采用重力铸造，有特殊要
求时也可采用低压铸造、离心铸造等工艺。砂型铸造的适应性很广，小件、大件，

简单件、复杂件，单件、大批量都可采用。砂型铸造用的模具，以前多用木材制作，东旺精密铸件厂为
改变木模易变形、易损坏等弊病，徐州炉头铸造厂，

金属型模具虽然采用了耐热合金钢，但耐热能力仍有限，一般多用

于铝合金、锌合金、镁合金的铸造，在铜合金铸造中已较少应用，而用于黑色金属铸造就更少了。东旺
精密铸件厂的金属型模具全部是自行设计、自行制造，因而能更及时地为客户提供价廉

、适用的模具。

1、可节能45%以上，这意味着从此一瓶气可抵两瓶气使用，铜陵炉头铸造厂，还减少了废气产生，炉头
铸造厂，降低了灶前温度。2、并推广应用家用燃气炉头换代新产品。该产品技术先进、质量优良，节能
、环保效果显著，更换使用方便。热工指标和环保指标在同类产品中处于地位，达到世界先进水平。节



能炉头3、经过中国专利局专家严格审查，反复验证和鉴定，终获中国专利。4、耐用性:按每天2-3小时算
，可使用10-15年。冷水瞬间浇淋不、不变形、火焰不熄灭，抗风性能优。5、7000多火孔的燃烧板，加热
到1200℃以上。迎合了现代人快速的生活节奏，产品的这一优点在工薪尤为重要。 

 

东旺铸造(图)-铜陵炉头铸造厂-炉头铸造厂由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市新会区东旺铸
造有限公司（dongwang1688.tz1288.com/）是一家从事“来料加工:五金铸件”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“东旺”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使东旺铸造在铸件中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企
业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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